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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni tohoto
hfebenového zvedaku od firmy Unicraft a jsme pfesvéd-
¢eni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim zafizeni do provozu si peclivé pre-
ctéte tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni zafizeni
do provozu, jeho Ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé zafizeni.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti zafizeni. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakékoli dal§i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFicna 84/1, 779 00 Olomouc

Telefon: +420 585 378 012
Fax: +420 585 378 013
Email: bow@bow.cz

Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracované v souladu s platnymi normami a pfedpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech
a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrzeni pokynd v navodu k obsluze,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych Upravach a technickych zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.
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Skuteény vzhled vyrobku se maze v dlsledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele a
zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje pfehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvki stroje, které zajistuji bezpeénost osob
i bezporuchovy provoz stroje. Dal$i bezpeénostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se
vztahuiji.

2.1 Vyznam symbolu

Bezpeénostni pokyny
Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze

oznacéeny symboly. Bezpeénostnim pokyntm pfedchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na nebezpecnou situaci, kterd by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

>

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

>

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, kterd by mohla
vést k lehkému zranéni.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.

0 UPOZORNENI!
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Tato kombinace symbolu a signalového slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla
vést ke Skodam na majetku nebo zZivotnim prostiedi.

Tipy a doporuceni

o : -
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporu-
¢eni pro lepSi a u€innéjSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel

Provozovatel je osoba, ktera provozuje zafizeni pro
komercni nebo obchodni ucéely a nese pravni odpovéd-
nost za ochranu uzivatell, zaméstnancl nebo tfetich
stran.

Povinnosti provozovatele

Pokud se zafizeni pouziva pro komeréni Ucely, je provo-
zovatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpec-
nost. Proto je tfeba dodrzovat bezpecnostni predpisy

a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpec&nostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalSi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlaStnich pracovnich
podminkach. Poté z t&chto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisl a upravovat pokyny dle
potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi zafizeni.

- Provozovatel musi zajistit, aby si v8echny osoby,
které maji co do Cinéni se strojem, precetly a poro-
zumély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pfe-
depsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpeénostnich prvk.

2.3 Pozadavky na personal

Kvalifikace

RGzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovnika.

c VAROVANI!
Nebezpedi pii nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zlistat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz |Ize oCekavat, Ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, &i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

NizZe jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha zarizeni

Obsluha zafizeni musi byt pou¢ena provozovatelem o
jednotlivych €innostech a moznych rizicich pfi nesprav-
ném chovani. Cinnosti, které nespadaji do normalniho
provozu zafizeni, smi obsluha vykonat pouze, pokud
jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozovatel
zafizeni je s nimi seznameny.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce
Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace

provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

Rada SW | Verze 1.01
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2.4 Osobni ochranné pomicky

Osobni ochranné pomlicky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy zafizeni. Personal musi tyto pomucky
pouzivat dle pokynu tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomicky:

@ Ochranna helma

Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi pfed-
méty €i jinymi udery.

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

ﬂ Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v
tahu.

2.5 VSeobecné bezpe€nostni predpisy

0 UPOZORNENI!

Je nutné dodrzovat platné predpisy v zemi, kde toto
zafizeni pouzivate.

Aktualné platné predpisy v Ceské republice:

CSN EN 13157+A1. Nazev: Jefaby - Bezpednost -
Rucéné pohanéné jeraby.

Kontroly a udrzbu zafizeni smi provadét pouze vysko-
leny personal na zafizenich, ktera nejsou v provozu.
Upozoriujeme na to, Ze jakékoli svévolné zmeény ¢&i pre-
stavby stroje jsou z bezpecnostnich diivodu zakazany.

Personal obsluhy zafizeni musi vzdy dbat na to, aby
nebyla pfekro€ena maximalni nosnost zafizeni.

Je zakazéano zdrzovat se pod zvednutym bfemenem,
protoZe hrozi nebezpeci padu uvolnénych predméta.

Je zakazano zvedat pomoci tohoto stroje osoby. Je
zakazano stoupat na zavésné prostredky.

2.6 Bezpecnostni pokyny pro personal
obsluhy

Je tfeba se vyvarovat €innosti, které zhorsuji bezpeénost
prace.
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Personal obsluhy zafizeni musi zajistit, aby se zafizenim
nepracovaly nepovolané osoby (napf. zajistit zafizeni
proti neopravnénému pouziti).

Personal obsluhy zafizeni je povinen pfed pouzitim zafi-
zeni zkontrolovat jeho mozné vnéjsi poSkozeni, jeho
zmeény (v&etné provozniho chovani), které mohou ovliv-
nit bezpe€nost a neprodlené je ohlasit.

Pokud je to potfeba, musi provozovatel zajistit osobni
ochranné pomucky pro personal.

Je zakazano demontovat nebo vyfadit z provozu jakékoli
bezpecénostni prvky (nebezpeéi vaznych poranéni i
ohrozZeni Zivota).

Pfi demontazi bezpecnostnich prvkl pro ucel udrzby

nebo opravy je nutné ihned po jejim ukonceni provést
jejich opétovnou montaz.

2.7 Vystrazné stitky

Na stroji jsou umistény vystrazné Stitky s pokyny, které
je tfeba dodrzovat.

Obr. 1: Vystrazné §titky na zafizeni
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2.8 Obecné bezpecnostni pokyny

Prectéte si prosim cely navod k obsluze pred tim,
nez zacnete pouzivat hiebenovy zvedak.

1. Nepfekracujte maximalni nosnost zafizeni.

2. Postavte hfebenovy zvedak na pevny a rovny pod-
klad.

3. Nikdy nepracujte pod nadzvednutym nakladem. (poz.
A, obr. 1)

4. Zaijistéte vozidla nebo naklad proti sesmeknuti Ci
odvaleni.

5. Nerozmontovavejte ocelovy zvedak. Rozmontovani
vede k selhani funkci a defektiim. Nebezpeci nehody!

6. Neprekracujte maximalni nosnost.

7. Strojni pohon je zakazany.

8. Hrebenovy zvedak pouziveijte pouze ke zvedani i
snizovani nakladu. Pouziti zvedaku mimo urceni
muze vést k t&éZkym Skodam na stroji a Ujmam na
zdravi a zpUsobi ztratu naroku na zaruéni plnéni.

9. Za skody na ocelovém zvedaku zplisobené nepfimé-
fenym pouzitim neprebirame zadnou odpovédnost.

10. Hfebenovy zvedak musi byt nastaveny tak, aby na
néj pusobily pouze vertikalni sily. (poz. B, obr. 1)

11. Pfed prvnim uvedenim do provozu nechejte zafizeni
prozkouset odbornikem.

12. Pravidelné namazte kluzné dily zvedaku.

Hin

A L B

Obr. 2: A: Nikdy nepracujte pod nadzvednutym nakladem. B: Nebez-
peci prevraceni.

Pfred prvnim uvedenim do provozu nechejte zafizeni
zkontrolovat odbornikem.

3 Spravny ucel pouziti

Hfebenovy zvedak slouzi vyhradné ke zvedani a spous-
téni nakladu o hmotnosti nepfekracujici jeho maximalni
nosnost.

Je zakazano pouzivat strojovy pohon!
Tento zvedak neni ureny pro nepretrzity provoz.

Tento zvedak neni vhodny pro pouziti ve vybusném pro-
stedi.

Zarizeni smi obsluhovat pouze poucené osoby.

Ke spravnému ucelu pouziti zafizeni patfi také dodrzo-
vani vSech Udajd a pokynl uvedenych v tomto navodu
k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné
pouziti. Je zakazano zvedat pomoci tohoto zafizeni
osoby. Jakékoliv jiné pouziti zafizeni je povazované

za nespravné pouziti.

PFi svévolnych konstruk&nich a technickych zménach
zafizeni zanika zaruka vyrobce za nasledné skody.

Na jakékoli naroky na zaruc¢ni plnéni pfi nespravném
pouziti zafizeni nebude bran zfetel.

3.1 Nespravné pouziti zafrizeni

Pfi dodrzeni spravného ucelu pouziti zafizeni a vSech
pokyn( nehrozi pfi praci se zafizenim zadné nebezpedi
poranéni.

3.2 Zbytkova rizika

| pfi dodrzeni vSech bezpecnostnich pfedpisu existuji
pfi praci se zafizenim zbytkova rizika.

VSechny osoby, které pracuji se zafizenim, se musi
seznamit se zbytkovymi riziky a postupovat podle

pokyna, ktera tyto rizika snizuiji.

Bé&hem provozu zafizeni hrozi nebezpecdi skfipnuti hor-
nich a dolnich koncetin.

Rada SW | Verze 1.01
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4 Technicka data

SW 30 SW 50 SW 100

T 127 mm 127 mm 248 mm

Typ SW 30 SW 50 SW 100
Nosnost (tuny) 3 5 10
Mezni kapacita 36,8 61,3 122,5
(kN)

Sila na klice (N) 280 280 560
Vyska (mm) 730 730 800
Vyska zdvihu 730-1065 | 730-1065 | 800-1145
(mm)
Hmotnost (kg) 21,2 28,5 46,8
Rozméry
K R
= | &
[
O
—[ T
L
TTl o =
B G
SW 30 SW 50 SW 100
A 81 mm 108 mm 124 mm
130 mm 140 mm 140 mm
Cc 730-1090 730-1075 800-1210
mm mm mm

D | 70-425mm | 80-425mm | 85-495mm

E 60 mm 71 mm 86 mm

F 45 mm 68 mm 76 mm

G 140 mm 170 mm 170 mm

H 249 mm 275 mm 300 mm

K 197 mm 189 mm 250 mm

R 140 mm 155 mm 185 mm

S 235 mm 217 mm 187 mm
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4.1 Typovy stitek

Snicraft @ e
?Atgl:‘tlxglir:ti:el jack SW 30

6171203

Stiirmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt, Deutschland / Germany

Obr. 3: Typovy Stitek zvedaku SW 30

Typovy 8titek obsahuje nasledujici informace:

- Vyrobce

-Typ

- Objednaci cislo
- Rok vyroby

- Sériové ¢islo

- Technicka data

5 Preprava, baleni a skladovani
5.1 Preprava

Po dodani zafizeni zkontrolujte, zda nedoslo k jeho
poSkozeni béhem prepravy. Pokud doslo k poSkozeni,
ihned to oznamte pfepravci i prodejci.

o UPOZORNENI!

Chrarite stroj pred vihkosti.

5.2 Baleni

V8echny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci. Papir
a kartony odevzdejte do sbérny papiru. Fdlie jsou vyro-
beny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti z polystyrenu
(PS). Tyto latky odevzdejte k fadné likvidaci do sbérny
nebo do kontejneru na plasty.

5.3 Skladovani

Zafizeni namazte a skladujte jej v suchych prostorech
pfi teploté nad bodem mrazu. Na zafizeni jiZ nic nepo-
kladejte.
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6 Popis zarizeni 7 Provoz

POZOR!

A Vazné nebezpecdi piri padu bremene!

Pad bfemene muze vést k tézkym zranénim ¢i

dokonce ke smrti.

- Je zakazano pretézovat zarizeni! Zkontrolujte,
zda hmotnost biemene neprekracuje maximalni
nosnost zarizeni, ktera je uvedena na typovém
Stitku.

- Nenechavejte zvednuté bremeno bez dozoru.

- Nikdy nehoupejte zvednutym nakladem.

- Nikdy nepracujte pod nadzvednutym nakladem.

- Zvednuty naklad nesmi byt v zadném pripadé
vystaven uderaim.

- Nikdy nezvedejte naklad, ktery prokluzuje, pada,
nebo jehoz dily nejsou pevné smontované.

- Nepouzivejte zarizeni, pokud je poskozené nebo
vykazuje znamky koroze.

- Nikdy nenechavejte zvednuty naklad bez
dozoru.

- Béhem zvedani a spousténi nakladu dbejte na
to, aby se v dosahu nakladu nevyskytovaly
zadné osoby.

- PFi opusténi pracovisté naklad spust'te na zem.

ﬁ POZOR!
Obr. 4: Popis stroje AA Vazné nebezpedi pfri zficeni

nakladu!
1. Patka Nevhodné zvolené zavésné body bfemene mohou
2. Klika zpusobit zficeni nakladu.
3. Hlavova gelist - Naklad pfipeviujte pouze na vhodnych zavés-
4. Celist nych bodech biemene.
5. Horni zapadka
6. Dolni zapadka
!
7. Osovy krouzek A POZOR!
Neb,ezpt_eéi poranéni osob a posko-
Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze se zeni majetku!
mohou liSit od skute€nosti. PFi provozu vadného stroje maze dojit k poranéni

osob.

- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda stroj nevy-
kazuje viditeIné poSkozeni.

- Zavady je tfeba nechat neprodlené odstranit
a do jejich uplného odstranéni stroj nepouzivejte.

Pouzijte ochrannou helmu!

Pouzijte ochranné rukavice!

@ ©

8 Rada SW | Verze 1.01



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Anicraft

Werkstatttechnik

Provoz

@ Pouzijte pracovni obuv!
m Pouzijte pracovni odév!
0 UPOZORNENI!

- Obsluha stroje musi byt divérné seznamena s ovla-
danim a funkcemi stroje, stejné jako s bezpecnost-
nimi pfedpisy a pokyny pfi jeho provozu.

- Provozovatel musi zajistit potfebné Skoleni pracov-
nikd.

7.1 Provozni podminky

Pracovisté musi byt suché, chranéné pred vybuchy
a ;bez korozivnich a toxickych latek.

Nebezpeéné latky, jako napf. hoflavé kapaliny, toxické

nebo radioaktivni materialy, nesmi byt zvedany pomoci
tohoto zafizeni.

7.2 Provozni zkouska

Pfed samotnym provozem zkontrolujte vSechny funkce
zafizeni bez zatizeni.

7.3 Zvedani nakladu

Krok 1: Postavte zvedak pouze na dostatecné pevné
podloZi a dbejte na prdchodnost kliky.

Krok 2: Otacejte klikou ve sméru hodinovych ruci¢ek
a dbejte na to, aby na zvedak pusobila vertikalni
sila.

Krok 3: Pfi dosaZeni poZadované vysky dbejte na to, aby
byla zajisStovaci zapadka zajisténa.

Nikdy nenechavejte zvednuté
bfemeno bez dozoru.

Pred opusténim pracovisteé jej
spust’te doll!

Rada SW | Verze 1.01

7.4 Spousténi nakladu

Krok 1: Otacenim kliky proti sméru hodinovych rucic¢ek
naklad snizite.

ﬁ POZOR!
Nebezpecdi primacknuti!

Pfi spousténi nakladu hrozi nebezpeci pfimacknuti

hornich a dolnich koncetin.

- Pfi spousténi ndkladu nesmite mit koncetiny mezi
nakladem a podlahou.

B e s

-

—— Zvedani

#,
7

Spousténi
e 4

[}

Obr. 8: Spousténi nakladu

POZOR!
A Tézisté nakladu

Naklad je tfeba vzdy umistit na stfed hlavy nebo

Celisti zvedaku, resp. tézisté nakladu musi naléhat
na vnitfni polovinu Celisti.
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8 Poruchy, mozné pfric¢iny
a jejich reseni

Porucha Mozné priciny Reseni
Hfebenovy Loziska a ozu- Provedte fadnou
zvedak Ize beni nejsou na- | udrzbu.
pouze mazana.
obtizné zve-
dati bez Necdistoty v ozu- Zkontrolujte
nakladu. beni. pouZiti.

Nespravné

pouziti zvedaku.

Néaklad nelezi

na stfedu.
Zvedak Brzda je opotfe- | Vyménte bez-
nedrZinaklad | bovana nebo pecnostni kliku
v dané vadna. nebo raénu a
poloze. aretaéni svérku.

Naklad je pfilis Naklad zved-

nizko. néte.
Bezpec- Doslo k zabloko- | Lehkym uderem
nostni klika vani brzdového dlani na rameno
nelze povolit, | kotouce. kliky ve sméru
naklad Ize spousténi uvol-
spustit jen s néte brzdu.
pouzitim vel-
kého usili a
sily.
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9 Cisténi, adrzba a opravy
9.1 Cisténi

Udrzujte stroj v Cistoté.

@ Pouzijte ochranné rukavice!

0 UPOZORNENI!

Pri Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.
Mohlo by dojit k poSkozeni zafizeni.

VSechny plastové a lakované dily Cistéte navihéenym
hadfikem a neutralnim Cisticim prostfedkem.

Pfebytecné mazivo nebo olej odstrafite suchym hadrem.

A POZOR!

Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany
personal.

Plan udrzby

Jakmile pfi pravidelné kontrole zjistite zvySené opotie-
beni, je tfeba zkratit intervaly udrzby. PFi dotazech
ohledné udrzby se obratte na zakaznicky servis. Kon-

taktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

Pfi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zékaznicky servis.

VSechny odmontované bezpecnostni prvky je tfeba
po ukonéeni udrzby opét namontovat.

Krok 1: Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte zafizeni
ohledné mozného vnéjsiho poskozeni.

Krok 2: Dbejte na to, aby byly vSechny vystrazné Stitky
na stroji dobre Citelné.

Kontrola a udrzba

Interval Predmét udrzby
udrzby
Pfed Funkce brzdy
kazdym Opticka ki la: klika, zapadka, Celi
pouzitim pticka kontrola: klika, zapadka, Celist,
hlava
Funkce zvedaku:

Rada SW | Verze 1.01
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Likvidace vyfazeného zafizeni

Interval
udrzby

Predmét udrzby

1za Kontrola stavu maziva

3 mésice N . .
Kontrola bezpecnostni kliky, v pfipadé
potfeby nechejte vyménit brzdovy

kotou€ nebo celou bezpec&nostni kliku.

- Pokud je mezera mezi sefizova-
cim krouzkem a okem kliky vice
nez 10 mm, je brzdovy kotou¢ opo-
tfebovany nebo je vadna brzda.

- Namazte Sroub mezi sefizovacim
krouzkem a klikou!

Nenanasejte mazivo na brzdovy
! | kotouc a nabéhové plochy!

max, 10 mm

1 xroéné | Zkontrolujte brzdnou funkci a mozné
opotfebeni pfevodovky a kliky. Vadné

dily v pfipadé potfeby vymérite.

Nechejte provést revizni kontrolu
zarizeni dle CSN EN 13157+A1.

Dodrzujte predepsané intervaly kont-
roly a udrzby!

A POZOR!

Zivotnost hiebenového zvedaku je omezena, opotfe-
bované dily je tfeba v€as vymenit.

Mazani

Pravidelné promazavejte pohyblivé ¢asti stroje, abyste
zajistili bezpecnou funkénost zvedaku. Dbejte na to, aby
brzdici mechanismus nebyl promazan.

DalSi opatreni

Pfi nepouzivani zvedaku jej chrarite pfed rezavénim
lesklych ¢asti spusténim Celisti a zaklapnutim kliky.
Vyhnéte se kontaktu pohyblivych ¢asti s necistotami.
Pokud je presto zvedak uspinén, peclivé jej vyclistéte
a namazte pohyblivé ¢asti kromé brzdiciho mecha-
nismu.

10 Likvidace vyrazeného zafi-
zeni

Zlikvidujte prosim své zafizeni ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

Rada SW | Verze 1.01

10.1Vyrazeni z provozu

Vyfazené zafizeni se musi ihned ustavit odborné mimo
provoz, aby se vyhnulo pozdéjSim moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni
prostiedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych
a zuzitkovatelnych &asti.

Krok 3: Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.
10.2Zpracovani baleni zarizeni

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou
recyklovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyk-
laci.

Dfevo mize byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.

Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a dany do sbéru
papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polStafoveé dilce z polysty-
renu (EPS). Tyto latky mohou byt po zpracovani opét
pouZity, pokud je pfedate do uréené sbérny i podniku
zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predejte dél, aby doslo k jeho
opétovnému pouziti.

10.3Likvidace mazacich a chladicich
kapalin

A POZOR!

Ujistéte se prosim, zZe likvidujete maziva a chladici
kapaliny ohleduplné vigéi Zivotnimu prostredi.
Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

Pokyny pro likvidaci maziv udava vyrobce daného

maziva. Podle potfeby se pouziji udaje vztahujici se na
latky pouzité u vyrobku.

11
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11 Nahradni dily

2 POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild mGze vzniknout nebezpeéi pro obsluhu stroje,
stejné jako maze dojit k poSkozeni stroje.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni ndhradni dily.

- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

® : o
1 Tipy a doporuéeni

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dili zanika zaruka vyrobce za pripadné skody.

11.1 Objednani nahradnich dilt

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:
- Typ stroje
- Objednaci ¢gislo
- Rozpadové schéma
- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby
- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych tdajl objednat.
PFi chybéjicim udaji o zplsobu dodavky se dodavka
uskute¢ni podle uvazeni dodavatele.

12

Priklad:

Je tfeba objednat ozubené kolo pro hiebenovy zvedak
SWw 30.

- Typ stroje: Hfebenovy zvedak SW 30
- Objednaci &islo: 6171203

- Cislo pozice nahradniho dilu: 23
Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-6171203-23

- Pfed objednaci Cislo je tfeba napsat 0.
- U C&isla pozic 1 az 9 je rovnéz tfeba uvést 0.

Objednaci ¢islo Vaseho stroje:

Hfebenovy zvedak SW 30: 6171203
Hfebenovy zvedak SW 50: 6171205
Hiebenovy zvedak SW 100: 6171210

Rada SW | Verze 1.01
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11.2 Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

Hfebenovy zvedak SW 30

Obr. 9: Rozpadové schéma SW 30

Rada SW | Verze 1.01 13
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Hfebenovy zvedak SW 50 a SW 100
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Obr. 10: Rozpadové schéma SW 50 a SW 100
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12 Plan udrzby

Plan udrzby SwW

Pred 1za3 1 x ro€né
kazdym mésice
pouzitim
Datum Provozni Pracovnik Podpis
hodiny

ila

Funkce brzdy a kontrola opotrebeni,

kontrola bezpeénostnich d
kontrola bezpeénostni kliky
revizni kontrola

Kontrola funkce brzdy,

Kontrola maziva

Obr. 11: Plan udrzby

Rada SW | Verze 1.01 15
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13 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Ptiloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobkii: Unicraft® Manipulacni technika
Oznaceni zafizeni: SW 30
SW 50
SW 100
Typ zafizeni: Hfebenovy zvedak
Objednaci ¢islo: 6171203
6171205
6171210

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

CSN EN 13157:2010-07 Jefaby - Bezpec€nost - Ru¢né pohanéna zdvihaci zafizeni
CSN EN ISO 12100: 2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zdsady pro kon-
strukci -

Posouzeni rizik a snizovani rizik

Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 09.12.2016

Kilian Stirmer,
Obchodni feditel

16 Rada SW | Verze 1.01
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka

BOW

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





