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Uvod

1 Uvod

Dékujeme Vam za zakoupeni hoblovky s protahem od
firmy Holzstar a jsme presvédceni, Ze jste tim uginili
spravnou volbu.

Pred uvedenim zafizeni do provozu si peclivé pre-
ctéte tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni zafizeni
do provozu, jeho Ucelu pouziti, stejné jako informace o
bezpecném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakeékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFicna 84/1
779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: +420 585 378 013
Email: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobkd.
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1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracovany v souladu s platnymi normami a predpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech a
zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokyna,

- nespravném pouZiti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

- PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dill zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

Skutec€ny vzhled vyrobku se muze v disledku technic-
kych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele a
zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled v§ech dllezitych bez-
pecnostnich prvka zafizeni, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuiji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacené symboly. Bezpecnostnim pokynim predchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke
smrti nebo vaznym zranénim.
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VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

A NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpec€nou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.

Tipy a doporuceni

o : e
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite€né tipy a doporu-
€eni pro lepsi a u€inné&jsi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny v
tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, kterd provozuje stroj pro
komer¢ni nebo obchodni ucely a nese pravni odpovéd-
nost za ochranu uzivatel(, zaméstnancl nebo tretich
stran.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro komeréni Ucely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zaijistit pracovni bezpecnost.
Proto musi byt dodrzovany bezpecnostni predpisy a
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecnostni pfedpisy, predpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalSi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi b&€hem celého provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisu a upravovat pokyny dle
potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vdechny osoby,
které maji co do Cinéni se strojem, precetly a poro-
zumély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Déle je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:
- Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzovany
predepsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpecnostnich prvka.

2.3 Kvalifikace personalu

RGzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovniku.

Q VAROVANI!
Nebezpedi pfi nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostatec¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz |Ize o€ekavat, zZe praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna Iéky, alkoholem, &i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jed-
notlivych €innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani. Cinnosti, které nespadaji do normalniho pro-
vozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uve-

deny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je s
nimi seznameny.

Elektrikafri

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych
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Bezpecnost

norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace
na elektrickych zafizenich a rozpoznat mozna rizika a
vyhnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace a rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomiucky

Osobni ochranné pomucky slouzi k zajisténi bezpec-
nosti a ochrané zdravi obsluhy stroje. Personal musi tyto
pomucky pouzivat dle pokyn(l tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

Ochranna helma a sluchatka

©

Ochranna sluchéatka chrani usi pfed poSkozenim hlu-
kem. Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi
predméty €i jinymi udery.

e Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani o€i pfed odlétnutymi dily.

Ochranné rukavice

S

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

Pracovni obuv

@

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

Pracovni odév

=

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v

POZOR!

—
Q
>0
c
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Spinavé nebo pFipadné znegisténé osobni ochranné
pomucky mohou zpusobit onemocnéni.

Vycistéte je po kazdém pouziti a minimalné jednou
tydné.

2.5 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné stitky s
pokyny, které je tfreba dodrzovat.

A
A

AA @
o

CO®O
OOC®

®
08

Obr. 1: Vystrazné Stitky 1 Varovani pfed nebezpecim | 2 Varovani pfed
nebezpeénym elektrickym napétim | 3 Nebezpeci sk¥ipnuti hor-
nich koncetin | 4 Varovani pred otacejicimi se dily | 5 Symbol
uzemneéni | 6 Nepouzivejte ochranné rukavice

Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmi byt odstra-
nény. Poskozené nebo chybéjici vystrazné stitky mohou
vést k poskozeni & nebezpecnym situacim. Pokud ne-
jsou $titky snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj
mimo provoz, dokud je nenahradite novymi Stitky.
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2.6 Bezpecnost béhem provozu

A VAROVANI!

- Hoblovka s protahem je nebezpecny stroj, ktery
muze pfi nepozornosti zpUsobit vazna poranéni.
Proto dodrzujte nasledujici bezpeénostni pokyny.

- Stroj smi uvést do provozu a obsluhovat pouze kva-
lifikované osoby, které jsou seznameny se strojem a
moznymi nebezpec&imi pfi jeho pouzivani.

- Osoby mladsi 18 let smi se strojem pracovat pouze
v ramci vzdélavani a za dohledu Skolitele.

@ VAROVANI!

VZdy odpojte stroj od zdroje elektrického napéti pfed
Cisténim, sefizovanim, idrzbou a opravou stroje.

Pfi instalaci, provozu, udrzbé a opravé stroje dodrzujte
vSechny pfisluSné bezpec€nostni pfedpisy a normy.
Pokud je to nutné, musi provozovatel pfijmout pfFislusna
opatfeni k zajisténi souladu s pfedpisy dané zemé pred
zahajenim prace se strojem.

c NEBEZzPECI!

Nepokousejte se deaktivovat koncové spinace,
abyste mohli zapnout stroj nepovolenym zplisobem.

Bezpecnost béhem provozu
Pfed zapnutim stroje se pfesvédcte, Ze:

- Nnehrozi zadné nebezpedi osobam,
- Nehrozi zadné poskozeni majetku.
- Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postupim:

- Pouzivejte osobni ochranné pomiicky, jako jsou
ochranna maska, ochranna sluchatka, ochranné
bryle.

Nasledujici zbytkova rizika pfedstavuji rizika, kterym se
nelze vyhnout pomoci bezpeénostnich prvku.

A NEBEZPECIi VTAZENI!

Ujistéte se, Ze nemuze dojit ke vtazeni zadné casti
téla nebo odévu béhem provozu stroje. Noste pfilé-
havy pracovni odév a v pfipadé potfeby sitku na
vlasy.

Nebezpedi pfi nezajisténém obrobku

Pro dlouhé obrobky pouzijte vhodny podstavec na obou
stranach stroje. Pfi praci se vyvarujte abnormalnimu

postoji ¢i drzeni téla. Dbejte na spravny postoj téla pfi
praci. Pracovisté udrzujte vzdy v Cistoté.

Davejte pozor na ostatni osoby, které se vyskytuji na
pracovisti

Nepovolané osoby a zejména déti udrzujte mimo nebez-
pecné okoli stroje. Osoby pracujici na stroji musi byt
poucené o vSech moznych nebezpedich.

Nebezpeci kontaktu s otacejici se nozovou hrideli

Vzdy méjte dostate¢ny odstup od nozové hfidele. Pokud
stroj nepouzivate, tak jej vzdy vypnéte.

Nebezpeci odmrsténi obrobku

Muze dojit k odmrsténi obrobku od nozové hfidele smé-
rem k obsluze stroje. Pracovat pouze s fadné fungujici
pojistkou proti odmrsténi obrobku. Pouzivejte pouze
ostré hoblovaci noze! Pfed zahajenim praci odstrante z
obrobku cizi télesa.

@ Ochranné rukavice

PFi vyméné hoblovacich nozl pouzijte ochranné
rukavice.

Nebezpeéi zplisobené okolnim prostfedim

Neprovozujte stroj v desti nebo vlhkém prostredi. Zajis-
téte dostatecné osvétleni pracovisté. Stroj nepouzivejte
v blizkosti horlavych latek, kapalin nebo plynd. Nepovo-
lané osoby a zejména déti udrzujte mimo nebezpecné
okoli stroje. Osoby pracujici na stroji musi byt pou¢ené o
vSech moznych nebezpecich.

Nebezpedi pri zavadé na stroji

Pfed kazdym pouzitim stroj zkontrolujte, zda neni poSko-
zeny nebo zda nejsou ochranné krytu odmontované.
Stroj nepouzivejte, pokud je néktery jeho dil poSkozeny.
Tupé hoblovaci noze ihned vyménte. Existuje riziko
zpétného odrazu, pokud se tupy hoblovaci n(iz zachyti
za povrch obrobku.

Nebezpedi pri pretizeni stroje

Provozujte stroj pouze v udavaném rozsahu vykonu.
Stroj pouzivejte pouze pro Ucely, pro které je uréeny.
Pred kazdym zapnutim stroje zkontrolujte, zda se na
stroji nenachazi zadné nezadouci nastroje a jiné
predméty.

2.7 Bezpecnostni prvky

Podpét'ova spoust’

Rada ADH | Verze 1.02
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Spravny ucel pouziti

Pfi vypadku elektrického napéti se spusti podpétova
spoust. Tim se zabrani opétovnému spusténi stroje, jak-
mile bude elektrické napéti opét k dispozici. Pro opé-
tovné spusténi stroje je tfeba jej znovu zapnout.

Ochrana proti pretizeni

Tato hoblovka s protahem je vybavena vestavénou
ochranou proti pretizeni. Ochrana proti pfetizeni stroj
vypne, kdyz se motor nadmérné zahfeje. Pro opétovné
zapnuti stroje:

- nechejte motor cca 10 minut zchladit,
- poté stroj opét zapnéte.

Vypnuti pfi otevieni

P¥i otevfeni stolu dojde k vypnuti stroje.

PFi otevieni sbéracle tfisek pfi protahovani dojde k
vypnuti stroje.

Stroj nelze spustit, pokud je stll srovnavacky nebo sbé-
ra€ tfisek protahovacky v oteviené poloze.

Sbérac trisek

Sbérac tfisek zachycuje prach a tfisky a ma mezikus pro
pfipojeni k odsavani. Sbérac tfisek pfi protahovani kryje
nozovou hfidel a zabrariuje pfistupu k noZové hfideli pod

stolem pfi srovnavani. Sbérac tfisek Ize v obou polohach
zajistit - pro srovnavacku i pro protahovacku.

Délici zarizeni
Délici zafizeni mezi hfideli a vodicim valeckem zabra-

nuje kontaktu a pfistupu k noZové hrideli pod stolem
srovnavacky.

Brzda motoru

Elektronicka brzda pro elektrodynamické brzdéni
motoru. Zajistuje zabrzdéni nastroje za méné nez
10 sekund po vypnuti motoru.

2.8 Obecné bezpecnostni pokyny

Tento stroj je vybaven riznymi bezpe¢nostnimi zafize-
nimi, které chrani obsluhu i stroj. Stejné vSak nelze
pokryt vSechna mozna bezpecnostni rizika. Dfive nez
uvedete stroj opét do provozu, je tfeba si dikladné pre-
Cist tento navod k obsluze. Kromé toho musi provozova-
tel také zvazit dalSi mozné nebezpedi z hlediska pro-
stfedi a zpracovavaného materialu.

Postupujte podle nasledujicich pokynt:
- Pfed pfipojenim stroje k siti se ujistéte, Ze jsou akti-

vovany vSechny bezpecénostni prvky a zkontrolujte
jejich polohu a funkénost.

Rada ADH | Verze 1.02

- Pokud je nutné odmontovat ochranné kryty,
vypnéte vypina¢ a odpojte zastréku ze zasuvky.

- Pohyblivy ochranny kryt se musi volné pohybovat a
jeho provoz musi byt pravidelné kontrolovan
(nékolikrat denné).

- Nepfipojujte stroj k elektrické siti, pokud jsou
odstranény nékteré ochranné kryty.

- Abyste predesli chybam pfi provozu, sezndmite se
s umisténim voli¢l na stroji pfed tim, nez jej
zapnete.

- Zapamatujte si polohu nouzového vypinace tak,
abyste ho kdykoli mohli pouzit.

- Nikdy nepfepinejte voli¢e funkce za chodu stroje.

- Nikdy se nedotykejte otacejiciho nastroje rukama
nebo jinymi pfedméty.

- Pokud na stroji nepracujete, vypnéte zafizeni na
hlavnim vypinaci a odpojte zastréku ze zasuvky.

- Pred cisténim stroje a jeho udrzbou vypnéte stroj a
vytahnéte zastr¢ku ze zasuvky.

- Neupravuijte stroj Zadnym zpusobem, ktery pfed-
stavuje riziko pro bezpe&ny provoz.

- Provadéjte pravidelné kontroly podle navodu
k pouziti.

- Zkontrolujte a zajistéte, aby na stroji nedoslo k zad-
nym zavadam zplUsobenym uzivatelem.

- Po dokongeni prace nastavte stroj tak, aby bylo pfi-
praven pro dal$i pouziti.

-V pfipadé vypadku proudu stroj ihned vypnéte.

- Neodstranujte bezpecnostni stitky ze stroje. Pokud
se stanou necitelnymi je tfeba je nahradit novymi
Stitky.

- Pracovisté udrzujte vzdy v Cistoté. Pfeplnéna pra-
covisté mohou mit za nasledek zranéni.

- Nevystavujte stroj desti a vihkému prostredi.

- Zajistéte dostatené osvétleni pracovisté.

- Nepracujte na stroji v blizkosti hoflavych kapalin
nebo plyn(.

- PFi praci nenoste prsteny, hodinky, naramky, kra-
vaty apod. Mohlo by dojit k jejich vtaZeni do stroje.

- Pouzivejte bezpecnostni pracovni obuv.

- Pouzijte potfebné osobni ochranné pomdcky.

- PFi praci nad hlavou pouzijte ochrannou helmu.

- P¥i praci na materialu, ktery vytvari prach, vzdy
noste ochrannou masku.

- Nenoste volné obleceni.

- Nepracujte na stroji pod vlivem drog nebo alkoholu,
nebo pokud jste unaveni.

3 Spravny ucel pouziti

Hoblovka s protahem slouzi pro srovnavani a protaho-
vani dfevénych prken a list. Zpracovani masivniho
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dfeva, upinacich desek, panell a profilli je také mozné.
Dodrzujte maximalni rozméry obrobky. Zpracovavani
jinych nez dfevénych obrobkl je zakazano. Stroj je
ur€en k obsluze pouze jednim pracovnikem.

Stroj je tfeba provozovat s vhodnym odsavacim zafize-
nim. Toto zafizeni je vhodné pro soukromé ucely, neni
vhodné pro priimyslové vyuziti.

Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
vSech udaji a pokynl uvedenych v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazované za nespravné
pouziti.

Q VAROVANI!
Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje miize vést k nebezpecnym

situacim.

- Zafizeni provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni
prvky z provozu.

Nikdy se nepokousejte fezat nepovolené materialy.

Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

Nikdy nepracujte s vice obrobky najednou.

Pfed hoblovanim je nutné z obrobku odstranit cizi pfed-
méty, jako napF. Srouby a hfebiky. Tento stroj byl
navrzen a vyroben pro pouziti v prostfedi, kde nehrozi
nebezpedi vybuchu. Pouziti stroje jinym nez vySe uvede-
nym zpusobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, Ci
jeji provozovani s jinymi provoznimi udaji se povazuje za
nespravné pouziti.

c VAROVANI!
Nebezpeci vaznych poranéni pfi

nespravném pouziti stroje.
Je zakazano provadét jakékoli Upravy nebo zmény
provoznich hodnot stroje.
Muzete tim ohrozit osoby a zpUsobit poskozeni
stroje.
Navod k obsluze vzdy uchovaveijte v blizkosti stroje.

VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni do
provozu, obsluhy a udrzby musi mit pozadovanou kvalifi-
kaci. PFi nespravném ucelu pouziti stroje muze:

- vzniknout nebezpedi pro osoby,

- je ohrozeny stroj a dal§i hmotny majetek,

- mlze byt ovlivnény spravny chod stroje.
PFi svévolnych konstruk&nich a technickych zménach
stroje zanika zaruka vyrobce za nasledné skody. Na

jakékoli naroky na zarucni pInéni pfi nespravném pouziti
vyrobku nebude bran zietel.

A VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s funkénimi bezpec-
nostnimi prvky.

Kdykoliv zjistite poruchu bezpecénostnich prvka nebo
v pfipadé, zZe tyto prvky nejsou nainstalovany, stroj
ihned vypnéte!

Veskeré dalsi instalace realizované provozovatelem
stroje musi obsahovat rovnéz predepsané bezped-
nostni prvky.

Toto je vase odpovédnost jako provozovatele stroje!

Rada ADH | Verze 1.02
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ADH 26 C ADH31C ADH41C
Délka 1120 mm 1300 mm 1620
Sitka/hloubka 630 mm 720 mm 920 mm
Vyska 960 mm 1010 mm 1010 mm
Hmotnost 170 kg 210 kg 260 kg
Vykon motoru 1,7 KW 2,2 kW 3 kW
Elektrické napéti 230V 230V 400V
Pocet fazi 1 1 3
Sitova frekvence 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Délka pracovniho stolu 1120 mm 1295 mm 1640 mm
Sitka pracovniho stolu 275 mm 325 mm 425 mm
Vyska horniho stolu 830 mm 850 mm 850 mm
Max. ubér tfisek 3 mm 3 mm 3 mm
Délka protahovaciho stolu 545 mm 545 mm 600 mm
Sitka protahovaciho stolu 258 mm 308 mm 408 mm
Min. vySka protahu 5 mm 5 mm 5 mm
Max. vySka protahu 225 mm 225 mm 225 mm
Maximalni ubér tfisky (protahovani) 3 mm 3 mm 3 mm
Rychlost posuvu 5,5 m/min 7 m/min 7 m/min
Prdmér hoblovaci hfidele 70 mm 70 mm 70 mm
Otacky hoblovaci hridele 5200 ot/min 5200 ot/min 5200 ot/min
Maximalni ubér tfisky 3 mm 3 mm 3 mm

Uvedené hodnoty se tykaji emisi a nejsou nutné bez-

pecné provozni hodnoty.

Faktory, které ovliviiuji skutecné zatizeni pracovnika,
zahrnuji vlastnosti pracovisté, jiné zdroje hluku, jako je

pocet stroju atd. Maximalni Urovné expozice se mohou v
jednotlivych zemich liit. Tyto informace by mély pomoci
uzivateli stroje lépe posoudit riziko a miru rizika.

Specifikace tykajici se urovné hluku stroje

Hladina akustického tlaku na pracovisti A (LpAeq) bez zatizeni LpAeq = 81,7 dB(A)
pfi zatizeni LpAeq = 89,5 dB(A)

Hladina akustického vykonu A (LWA) bez zatizeni LWA =945dB (A)
pfi zatizeni LWA =103 dB (A)
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4.1 Provozni podminky

Relativni vlhkost vzduchu 30az90 %
Provozni teplota +5°C az +40°C
Max. nadmorska vySka 1000 m

pouziti

Stroj neni uréen pro venkovni pouziti.

Stroj neni uréen pro provoz v prostfedi s nebezpecim
vybuchu.

4.2 Typovy Stitek

Abricht-Dickenhobel ) c €
Combined surface and thickness planer

e, ADH 26C

et 5904026 e

m&toorr;lnzmlrmg L7 kw eeaaurig:l| r:1anufacture

St 170k I o

Schallleistungspegel unbelastet LWA
Sound pressure level unloaded 94,5 dB(A)

Yholzstar

www.holzstar.de

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

Obr. 2: Typovy $titek ADH 26 C

5 Preprava, baleni a skladovani
5.1 Dodani a preprava

Dodani

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoslo k jeho posko-
zeni béhem prepravy. Pokud doslo k poskozeni stroje,
ihned to oznamte pfepravci nebo prodejci.

Peclivé vybalte stroj a veSkeré volné pfedméty z dievéné
krabice a zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni. Pre-
¢téte si dukladné navod, abyste se seznamili se sprav-
nou instalaci stroje.

Odstrante Srouby, které pfipeviiuji stroj k pfepravni
bedné. Odstrarite ochranny povlak ze stroje. Povlak Ize
odstranit mékkym hadfikem navihéenym petrolejem. Pro
tento uc€el nepouzivejte benzin nebo Fedidlo.

Pro ¢isténi umélohmotnych dilli nebo lakovanych povr-
chl nepouzivejte rozpoustédla.

Preprava

A VAROVANI!
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Pfi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravé ¢i

zvedani se muze stroj naklopit ¢i prevratit.

- Dbejte na dostatec¢nou nosnost zvedacich zafizeni
pfi zvedani stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni a
prostredku.

- Zvedani a prepravu stroje smi provadét pouze kvali-
fikovany personal. Pro zvedani a pfepravu stroje
pouZivejte pouze vhodné zafizeni.

Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného
voziku:

Stroj je pfipevnén na paleté, takze jej Ize prepravovat
pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku.

Vidlice vysokozdvizného voziku musi byt dlouha nej-
méné 1200 mm.

A VAROVANI!

Pfi zvedani a pfepravé se ujistéte, Ze v nebezpecné
zbneé nejsou osoby, které by mohly byt zranény pfi
padu nebo naklanéni stroje!

0 UPOZORNENI!

Béhem prepravy musi byt stroj chranén vhodnymi
prostfedky pfed nadmérnymi vibracemi a vihkosti.

Preprava stroje pomoci jefabu
Pfipravte dvé lana nebo pasy s potfebnou nosnosti a
délkou.

Lana zavéste na hak jefabu; jefab musi mit také potfeb-
nou nosnost.

Lana pak pfipevnéte na pfepravni body na stroji a stroj
pomoci jefabu zvednéte. Méjte pfitom na paméti tézisté
stroje.

Lana Ffadné srovnejte; je-li to nezbytné, posurite jefab
tak, aby bylo zajisténo stabilni zvedani.

Stroj nenaklanéjte. Zvedani stroje musi probihat pomalu a
bez razd a houpani.

Nyni stroj spustte na poZadované misto.

Vybaleni

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji zivotni
prostfedi, z vyrobku. Karton nebo obalovy mate-
rial nevyhazujte, dokud nebude zafizeni nasta-
veno a uspokojivé pracovat.

Krok 2: Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni béhem
prepravy. Pfipadné poskozeni oznamte svému
prodejci.

Potfebné naradi pro montaz:

1x pfesné voditko (cca 50 cm)

1x kfizovy Sroubovak

Rada ADH | Verze 1.02
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Popis stroje

1x 4 mm inbusovy kli¢
1x 5 mm inbusovy kli¢
1x 6 mm inbusovy kli¢
1x 10 mm inbusovy kli¢

1x 13 mm inbusovy kli¢

0 UPOZORNENI!

Pouziti ra¢en a nastrénych kli¢l urychluje montaz,
nicméné je nedoporucujeme.

5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

- Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti
z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

5.3 Skladovani

A VAROVAN:I!

Uchovaveijte stroj tak, aby nemohlo dojit k jeho
pouZiti neopravnénymi osobami.

Stroj fadné vycistéte pfed tim, nez jej uskladnite v
suchém, Cistém a bezpraSném prostoru pfi teplotach nad
bodem mrazu. Pfekryjte stroj ochrannou plachtou.

Skladujte stroj pfi teplotach v rozmezi -25 °C az +55 °C.

Rada ADH | Verze 1.02

6 Popis stroje

6.1 Zarizeni

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze se

mohou liSit od skute¢nosti.

Obr. 3: Hoblovka s protahem ADH 26 C
1 Vystupni strana srovnavaciho stolu

2 Doraz

3 Ochranny kryt noze

4 Rukojet’ naklopeni stolu

5 Vstupni strana srovnavaciho stolu

6 Paka vyskového nastaveni

7 Upevniovaci Sroub srovnavaciho stolu
8 Tlacitko ZAP a VYP

9 P4ka vyskového nastaveni

10 Odsavaci natrubek

11 Upeviiovaci Sroub srovnavaciho stolu

A

Obr. 4: Hoblovka s protahem ADH 26 C
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12 Odsavaci natrubek

13 Tlacitko ZAP a VYP

14 VySkové nastaveni protahovaciho stolu
15 Paka pro aretaci stolu

16 Protahovaci stul

7 Ustaveni a zapojeni

7.1 Pozadavky na misto ustaveni

Stroj je tfeba ustavit na rovny a pevny podklad. Dbejte
na dostate¢nou volnost pohybu pro personal obsluhy
stroje. Misto ustaveni musi splfiovat nasledujici pod-
minky:

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.
- Podklad nesmi propoustét maziva.

- Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché
a dobfe vétrané.

- V okoli stroje nesmi byt provozovany zadné stroje,
které vytvareji prach a tfisky.

- Zajistéte dostate€ny prostor pro obsluhu stroje,
prepravu materialu, stejné jako nastavovaci prace
a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostate¢né
osvétleni.

- Pouzijte odsavaci zafizeni s dostate¢nym vyko-
nem.

7.2 Ustaveni stroje

A POZOR!

Nebezpedi poranéni pfi nestabilné ustaveném stroji!
Zkontrolujte stabilitu stroje po jeho ustaveni na pod-
klad.

A POZOR!

Stroj je tézky.Ustaveni stroje musi provést dveé osoby!
Zkontrolujte dostate€nou nosnost zvedacich a
pomocnych prostredku.

A POZOR!

Pro zajisténi dostatecné stability pevné stroj pfisrou-
bujte k podkladu.
Stroj je dodavan v pfepravni krabici a je jiz z vétSi ¢asti
smontovany. Po dodani je tfeba namontovat jiz jen par
dild.

- Pouzivejte pouze dily obsazené v dodavce.
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- Neprovadéjte zadné zmény dild.
Po vybaleni umistéte stroj na poZzadované misto.

Odstranit konzervaéni prostredek, ktery chrani nelako-
vané ¢asti stroje pfed korozi. To mlzete provést pomoci
bézného rozpoustédla. Nepouzivejte vodu ani rozpous-
tédla s obsahem dusiku.

7.3 Elektrické pripojeni

f POZOR!
Nebezpedi poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moZznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohyblim a vaznym poranénim.
- Pred zadatkem nastaveni stroje vytahnéte zastréku
stroje.

A POZOR!

VSechny elektroinstalaéni prace smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Hoblovku pouzivejte pouze v suchém prostiedi. Provo-
zujte stroj pouze pomoci elektrického napajeni, které
splfiuje nasledujici pozadavky.

- Sitové napéti a frekvence napajeciho zdroje musi
byt v souladu s Udaji na typovém stitku.

- Zajisténi pomoci ochranného jisti¢e (proudovy
chranic Fl).

- Pouzivejte pouze zasuvku s ochrannym kontaktem
(Fadné uzemnénou zasuvku).

- Napajeci kabel polozte tak, aby se nemohl béhem
prace poskodit.

- Kabel chranite pred horkem, agresivnimi kapali-
nami a ostrymi hranami.

- Po elektrickém pfipojeni se ujistéte, Zze se nozova
hfidel pohybuje spravnym smérem. Pokud tomu
tak neni, je tfeba prohodit faze L1 a L2.

Kontrola sméru otac¢eni motoru

Po pfipojeni stroje zkontrolujte, zda smér otaceni vre-
tena odpovida sméru Sipky na Stitku. PFi nespravném
sméru otaceni je tfeba prohodit faze L1 a L2.

Rada ADH | Verze 1.02
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Provoz stroje

8 Provoz stroje

c VAROVANI!
Vazné nebezpedi!

PFi nerespektovani nasledujicich pravidel vznika pro

obsluhu stroje a dalSi osoby nebezpedi ohrozeni

Zivota.

- Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovani a vySkoleni
pracovnici.

- Je zakézano obsluhovat stroj pod vlivem alkoholu,
drog &i léka.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-
centrace snizena, napr. vlivem nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. Dalsi
osoby se nesmi vyskytovat béhem provozu v pfimé
blizkosti stroje.

NEBEZPECI!
A Nebezpe&i pfimacknutil

PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci
poranéni prsta ¢i rukou.

POZOR!

Pfred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte
vSechny vodiCe a kontakty.

Pouzijte ochranna sluchatkal!

D

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte ochranné bryle!

@ Pouzijte pracovni odév!

- Vzdy zajistéte odpovidajici pracovisté a volny pfi-
stup k zafizeni.

- Umistéte néstroje a dalsi piekézky na urené
misto mimo zafizeni.

- Zajistéte dostatecné osvétleni pracovisté. Mini-
malni intenzita osvétleni ¢ini 500 lux.

- Na pracovni stll nebo kryty nikdy nepokladejte
zadné nastroje ani jiné pfedméty.

- Pracovis$té udrzujte vzdy v Cistoté.

Rada ADH | Verze 1.02

8.1 Ovladaci prvky

Pfed provedenim nastaveni odpojte stroj od zdroje
napajeni:

- Hoblovaci nozZe jsou nebezpecéné ostré.
- Pfi praci postupujte s velkou opatrnosti.

Nerespektovani téchto pokynl mize vést k vaznym
poranénim!

Prestaveni ze srovnavacky na protahovacku

Obr. 5: Ovladaci prvky

A POZOR!

Pfed pfestavenim stroje ze srovnavacky na protaho-
vacku je tfeba stroj vypnout.

Krok 1: Uvolnéte obé aretace (A, obr. 5) oto¢enim ruko-
jeti smérem k obsluze a naslednym odtazenim
od stroje.

Krok 2: Zvednéte stll (C) pomoci rukojeti (B).

Stal je velmi téZky. PFi zvedani proto postupujte opatrné.
Nerespektovani téchto pokynt maze vést k vaznym
poranénim!

PFi zvednuti by mél byt stll ve svislé poloze, jak je zna-
zornéno na obrazku C, obr. 6. Zapadka (E, obr. 6) by
méla byt zajisténa, aby nedoslo k ndhodnému padu
stolu.
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Obr. 6: Pfestavba na protahovacku

Krok 3: Presurite odsavaci natrubek (D, H, obr. 6)
doprava. Budte opatrni, aby nedoslo ke kontaktu
S Nozi.

0 UPOZORNENI!

V ptipadé potfeby mlze byt nutné stul spustit dold,
aby byl dostatek mista pro zlab na prach.

15

Prestaveni z protahovacky na srovnavacku

Krok 1: Vytahnéte uvolfhovaci tlacitko (F, obr. 6) a umistéte
odsavaci natrubek (D, G) doleva. Mél by byt umis-
tén jak je vidét na obrazku 5.

0 UPOZORNENI!

Stul je tézky. Postupujte opatrné pfi jeho spousténi.
Nerespektovani téchto pokynli mize vést k vaznym
poranénim!

Krok 2: Povolte aretaci (E, obr. 6) a pfemistéte stal pomoci
paky (B) dopfedu. Stdl C a odsavaci natrubek D
musi byt umistény tak, jak je znazornéno na obr. 5.

Krok 3: Zaaretujte stdl (C), zatlacenim aretacni paky (A)
dozadu a dol(.

Elektrické pfipojeni
Krok 1: Zapojte napajeci kabel do zasuvky.

Krok 2: Pro zapnuti stroje stisknéte zelené tlacitko (A,
obr. 7).

Krok 3: Pro zastaveni stroje stisknéte Cervené tlacitko (B,
obr. 7).

Obr. 7: Tlagitka START a STOP
A Tlagitko START
B Tlacitko STOP

Ovladani a nastaveni protahovacky
Protahovacku zapnete pfesunutim paky D (obr. 8, viz

Sipka) do horni polohy. Pokud ji pfesunete dold, protaho-
vacku vypnete.
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Aretace stolu

Otocte aretaci stolu (E, Obr.8) ve sméru hodinovych ruci-
¢ek, abyste uzamkli ruéni kolo pro nastaveni vysky (F).
Tim se zajisti srovnavaci stul ve zvolené poloze.

A POZOR!

Po dokonéeni sefizovani opét dotahnéte vSechny
bezpecnostni prvky.

Otocte aretaci stolu (E, Obr.8) proti sméru hodinovych
rucicek, abyste uvolnili ruéni kolo pro nastaveni vySky

(F).

Nastaveni vysky stolu

Vysku hoblovaciho stolu Ize nastavit takto:

Krok 1: Povolte aretaci stolu (E, obr. 8).

Krok 2: Otacenim ru¢niho kola (F, obr. 8) ve sméru hodi-
novych rucicek stal zvednete (C, obr. 8). Pro
snizeni stolu kolo otocte proti sméru hodinovych
rucicek.

Krok 3: Zajistéte aretaci stolu (E, obr. 8). Kazdé uplné
otoCeni ruéniho kola (F, obr. 8) ma za nasledek

pohyb stolu 0 4 mm (C, obr. 8).

Pomoci stupnice muzete zjistit pfesnou polohu stolu vUgi
hoblovaci hrideli.

Obr. 8: Ovladaci prvky
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Ovladani a nastaveni srovnavacky

Nastaveni vysky hoblovaciho stolu

Nastaveni vysky stolu (F) provedte pomoci Sroubu (D) a

zvedaci paky (E, obr. 9). Pro nastaveni postupujte nasle-

dovné:

Krok 1: Povolte aretacni Sroub (D, obr. 9).

Krok 2: Zvednéte paku (E, obr. 9) a nastavte vstupni stul
pro nizky Ubér tfisky. Paku spustte pro vyssi
Ubér trisky.

Krok 3: Opét dotahnéte aretacni Sroub (D, obr. 9).

Nastaveni vysky vystupniho stolu

Vystupni ¢ast hoblovaciho stolu je nastavena z vyroby.

Pokud presto nastane potfeba jej sefidit, nastaveni

vysky stolu (A) provedte pomoci Sroubu (C) a zvedaci
paky (B, obr. 9).

o UPOZORNENI!

Doporu€ujeme neprekracovat ubér trisky 1,5 mm.

Obr. 9: Protahovacka

Nastaveni krytu nozové hfidele

Pfi spravném nastaveni by mél kryt nozové htidele (H)
naléhat na doraz (A, obr. 10).

PFesunuti dorazu:
Doraz (A, obr. 10) Ize posunout dopfedu (B) nebo

dozadu (C) po Sifce (W) stolu. MUze byt také naklonén
dozadu az o 45 stupnu (D, obr. 10).
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Obr. 10: Protahovacka

Krok 1: Povolte pojistny Sroub (J, obr.10), kryt zasurite
na své misto a poté Sroub opét dotahnéte.

Krok 2: Abyste posunuli doraz, postupujte nasledovné:

U srovnavacky pravidelné posouvejte doraz, aby se
noze opotfebovavali rovhomérné:

Krok 2.1: Pokud je to nutné, uvolnéte kryt noZzové hfidele
(H, obr. 10), aby se doraz mohl volné pohybo-
vat, aniz by byl kryt omezeny.

Krok 2.2: Uvolnéte obé paky dorazu (E, obr. 10).

Krok 2.3: Pfesurite celou sestavu dorazu do pozadované
polohy. Potom opét utahnéte paky (E).

Krok 2.4: Nastavte a zajistéte kryt hoblovaci hfidele.
Doraz zatlacte dozadu.

Krok 2.5: Doraz (A) Ize sklopit az 0 45° dozadu (D).
Krok 2.5.1: Povolte Sroub (F, obr. 10).

Krok 2.5.2: Naklorite doraz (A, C) do pozadovaného uhlu
az 135 stupnl vici pracovnimu stolu.

o : .
1 Tipy a doporuceni

S pomoci referenéniho kusu nebo méficiho pristroje
mUzete usnadnit vyrovnani dorazu.

Krok 2.5.3: Dotahnéte areta¢ni Sroub (F, obr. 10).

Krok 2.5.4: Nastavte a zajistéte kryt hoblovaci hfidele.

A POZOR!
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Pfed prestavenim stroje ze srovnavacky na protaho-
vacku je tfeba stroj vypnout.

Upravy
Nastaveni stolu a hoblovacich nozi

Pro pfesné nastaveni protahovacky je tfeba spinit tfi
VEci:
- Vstupni a vystupni stdl musi byt v rovnobézné
poloze.
- Noze musi byt v hiideli ulozeny tak, aby nejvyssi
bod jejich oblouku byl v roviné s vystupnim stolem.

- Na standardni hoblovaci hfideli musi byt noze
umistény rovnobézné s vystupnim stolem.

Obr. 11: Nastaveni stolu

Koplanarni vyrovnani (ve stejné roviné)

Definice koplanarity:

Kdyz je vstupni stdl nastaveny na stejnou vySku jako
vystupni stlil a oba stoly spolu tvofi ,dokonale" rovny
povrch, jsou stoly koplanarni - lezi na stejné roviné.

Pro optimalni praci hoblovky musi byt vstupni a vystupni
stdl koplanarni. Pokud tomu tak neni, mize obrobek

vykazovat kuzelovitost nebo zkrouceni.

Stoly jsou z vyroby nastaveny koplanarné, je proto tfeba
jejich vyrovnani pravidelné kontrolovat.

Dulezité: Stoly musi byt pfi provadéni nasledujiciho testu
zajistény.

Krok 1: Odpojte stroj od elektrického napajeni.

Krok 2: Povolte pojistny Sroub (A, obr. 11) a pfesunte
kryt noza (B) ve sméru C.

Krok 3: Doraz (H, obr.11) pfesunite co nejdal ve sméru E
nebo jej zcela vyjméte ze stroje.

Krok 4: Otocte hoblovaci hfidel, abyste zabranili posko-
zeni nozd.
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Krok 5: Umistéte pravitko (D, obr. 11) na zacatek vystup-
niho stolu (F) a nechte jej vy€nivat nad vstupni
stdl (G).

Krok 6: Poznamenejte si polohu vstupniho stolu (G).

Obr. 12: Nastaveni stolu

Krok 7: Presunite vstupni stal (G) nahoru, dokud se
nedotkne pravitka (D). Oba stoly by mély byt
vySkové vyrovnané.

Krok 8: Posurite pravitko k zadni strané vystupniho
stolu, jak je znazornéno na obrazku 12, a opét
zkontrolujte polohu stold.

Neni-li pravitko v roving, musi byt poloha stoll upravena.
Po vyrovnani postupujte nasledovné:

Pred provedenim nastaveni odpojte stroj od zdroje
napajeni. Nerespektovani pokynt muize vést k vaznému
poranéni.

Krok 1: Odpojte stroj od zdroje elektrického proudu.

Krok 2: Povolte oba aretacni Srouby (A2).

Krok 3: Zvednéte stal (D, obr. 13) zcela nahoru. Nasta-
veni se provadi pomoci ¢tyf Sroubt (B2), které
nastavuji sklon stolu na zadni strané (ve sméru
dorazu). Stll se nastavuje ve sméru dopfedu

dvéma Srouby se Sestihrannou hlavou (A1).

Nastaveni mGze byt nutné provést predni, zadni nebo
kombinace obou.

Nastaveni zadni ¢asti:
Potfebné nastroje:

- 13 mm nastrény kli¢

-4 mm inbusovy kli¢
Krok 1: Povolte vSechny tfi Srouby (B1).
Krok 2: Pomoci Sestihranného kli¢e provedte nastaveni

Ctyf sefizovacich Sroubd (B2) v rozsahu 1/8 az 1/4
otacky:

Rada ADH | Verze 1.02

- Oto€enim ve sméru hodinovych rucicek se stil
zvysi.

- Otocenim proti sméru hodinovych rucicek se stlil
snizi.

- Nastaveni dvou pravych Sroubl ma nejvétsi vliv na
pravou stranu stolu.

- Nastaveni dvou levych Sroubl ma nejvétsi vliv na
levou stranu stolu.

Obr. 13: Nastaveni zadni a predni ¢asti
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Krok 3: Po nastaveni dotahnéte Srouby se Sestihrannou
hlavou (B1, obr. 13).

Nastaveni predni ¢asti:
Potfebné nastroje:
- 13 mm nastrény kli¢

Krok 1: P¥i pouziti Sroubu se Sestihrannou hlavou (A1)
uchopte Sestihrannou matici za pouziti druhého
Sroubu.

Krok 2: Otocte Srouby (A1) mirné o 1/8 az 1/4 otacky.
Krok 3: Povolte vSechny tfi Srouby (B1).

- Oto€enim proti sméru hodinovych rucicek se stul
zvysi.

- OtoGenim po sméru hodinovych rucic¢ek se stul
snizi.

- Nastaveni dvou pravych Sroubd ma nejvétsi vliv na
pravou stranu stolu.

- Nastaveni dvou levych Sroubll ma nejvétsi vliv na
levou stranu stolu.

Krok 4: Kdyz je nastaveni dokonéeno, zajistéte polohu
dotaZenim Sestihranné matice a pfidrZzenim

Sroubu druhym klicem.

MuzZe byt nutné opakovat provedeni tak, aby bylo
dosazZeno koplanarniho vyrovnani.

o UPOZORNENI!

Pokud po vyrovnani stll nelze fadné zajistit, je tfreba
nastavit aretacni paku stolu.

Nastaveni nozové hridele:

o UPOZORNENI!

Pfred provedenim jakychkoli Uprav v této ¢asti musi
byt vstupni a vystupni stal vyrovnany.

19

A POZOR!

Noze jsou nebezpecéné ostré! Budte velmi opatrni pfi
kontrole, odstrafiovani, ostfeni nebo vyméné nozové
hfidele. Mohlo by dojit k t&¢Zkym porané&nim.

Krok 1: Pfed provedenim nastaveni odpojte stroj od
zdroje napajeni.

Krok 2: Demontujte kryt noZové hfidele (B, obr. 11).

Krok 3: Opatrné oznacte kazdy hoblovaci niiz (C, obr. 14
a 15) znackou, kterou je od sebe odliSite.

o UPOZORNENI!

Pro otéd€en noZové hfidel musi byt otoc¢eny buben. To
vyzaduje odstranéni desky na zadni strané skfiné.

Krok 4: Otocte nozovou hfidel (E, obr. 14 a 15) a
nastavte n(z €islo jedna do polohy 12 hodin:

- Poloha 12 hodin je nejvys$si bod, ktery ntiz
dosahne v fezném oblouku (C, obr. 15).

Obr. 14: Nozova hridel

Krok 5: Umistéte pravitko (J, obr. 14) na vystupni stal (F)
v blizkosti dorazu (H):
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- Jeden konec pravitka by mél byt umistén nad hob-
lovacim nozem (C) v blizkosti konce bfitu, jak je
znazornéno na obr. 14.

- Budte opatrni pfi manipulaci s pravitkem v blizkosti
nozu, aby nedoslo k jejich poskozeni.

Obr. 15: Prufez hoblovaci hfidele

Krok 6: Poznamenejte si polohu nozZe vzhledem k pra-
vitku, pak posunte pravitko na druhou stranu
stolu a poznameneijte si polohu noZe vzhledem k
pravitku. NUz &islo jedna musi byt ve stejné
vySce na kazdém konci a musi byt také ve stejné
vysce jako vystupni stll. Pokud tomu tak neni, je
tfeba provést Upravu takto:

Krok 6.1: Uvolnéte pét pojistnych Sroubl (A, obr. 15) tak,
Ze je zaSroubujete do aretacni listy (B) ve
sméru hodinovych rugi¢ek od vstupniho stolu.

Krok 7: Nastavte vySku noze ota¢enim Sroubd (D), na
kterych noze lezi. Chcete li nGz spustit dol(, ota-
Cejte Sroubem po sméru hodinovych rucicek.
Chcete li nGiz zvednout nahoru, otacejte Srou-
bem proti sméru hodinovych rucicek.

Krok 8: Kdyz se nliz nachazi ve spravné vysce, stfidavé
dotahnéte pét Sroubd (A).

Krok 9: Opakujte kroky 4 az 8 pro noze 2 a 3.

A POZOR!
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U obrobku s rdznou tloustkou nejprve ohoblujte sil-

né&jSi stranu (nebezpeci zaklinéni)!

- Ubé&r materialu provadséijte postupné, po mensich
krocich.

- Pfi zaklinéni snizte ubér materialu.

- Pracovni st pravidelné Cistéte.

- Ujistéte se, Zze na obrobku neni pryskyfice nebo jiné
nedistoty.

Pracovni stdl nemaZzte mazacim olejem nebo jinym
mazivem.

PFi hoblovani dlouhych obrobkl pouzijte vhodnou
podpéru.

Vzdy hoblujte obrobky po celé jejich délce.

Nehoblujte ohnuté nebo jinak deformované
obrobky.

Vyména hoblovacich nozu

Pfed provedenim nastaveni odpojte stroj od zdroje
napajeni. Mohlo by dojit k tézkym poranénim.

Krok 1: Pfed provedenim nastaveni odpojte stroj od
zdroje napajeni.

Krok 2: Demontuijte kryt noZové hfidele (B, obr. 11).

NozZe jsou velmi ostré. Budte velmi opatrni pfi kontrole,

odstranovani, ostfeni nebo vyméné noz{i v hoblovaci hfideli.

Mohlo by dojit k t&zkym poranénim!

Krok 3: ZaSroubuijte v§ech pét Sroubl (A, obr. 14 a 15) do are-
tacni listy (B, obr. 15) otacenim ve sméru hodinovych
ru€i¢ek vzhledem k vstupnimu stolu (G).

Krok 4: Opatrné vyjméte nuz (C) a zajistovaci listu (B).

Krok 5: Opakujte tento postup pro zbyvajici dva noze.

Krok 6: Dukladné vycistéte vSechny plochy hfidele, noze a
listy.

Krok 7: Vlozte nahradni niz (C, obr. 15) do Stérbiny a ujistéte
se, Zze sméfuje spravnym smérem.

Krok 8: Zasurite zajiStovaci listu (B, obr. 15) a pevné ji utah-
néte.

Krok 9: Opakujte tento postup pro zbyvajici dva noze.

Nastaveni zajiStovacich pak stolu srovnavacky

Pro dosazeni nejlepsich vysledki by mély byt zajistovaci
paky (A2, obr. 13) v uzamé&ené poloze upIné dole. V pfipadé
potfeby nastaveni upravte:

Krok 1: Pfed provedenim nastaveni odpojte stroj od zdroje
napajeni.
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Krok 2: Povolte zajistovaci paky (A2, obr. 13) a zvednéte st
do svislé polohy.

Krok 3: Uvolnéte pojistnou matici (C2, obr. 13) pomoci klice
18 mm.

Krok 4: Nastavte hfidel zamku stolu (C1, obr. 13) v krocich po
1/4 otacky nebo méné:

- Pohnéte upinaci pakou ve sméru hodinovych ruci-
Cek pro uvolnéni Celisti.

- Pro snizeni stolu kolo otocte proti sméru hodino-
vych rucicek.

Krok 5: Dotéhnéte pojistnou matici (C2, obr. 13).

Krok 6: Otestujte uzamknuti a podle potfeby zopakujte nasta-
veni.

Vyména femenu

Chcete-li vyménit hnaci femen, je tfeba nejdfive
odstrante srovnavacku a dvé podpérné plochy, jak je
popsano nize.

Krok 1: Pfed provedenim nastaveni odpojte stroj od
zdroje napajeni. Nerespektovani téchto pokynt
mUze vést k vaznym poranénim!

PFiprava (potfebné nastroje):

-4 mm inbusovy kli¢

- 13 mm nastréné klice

Krok 2: Odmontujte srovnavacku (A, obr. 16) nejprve
uvolnénim dvou aretac¢nich pak (B, obr. 16).

Krok 3: VySroubujte dva Srouby (C, obr. 16) a horni
zadni sténu (D, obr. 16).

Krok 4: VySroubujte &tyfi Srouby (O) a spodni zadni
sténu (P).

Vyménte hnaci femen nozové hridele

Krok 4: Povolte ¢tyfi upeviiovaci Srouby motoru (L, obr.
16). Zvednéte motor a umistéte ho do horizon-
talni drazky otvoru pro drzak motoru. Tim dojde

k uvolnéni hnaciho femenu (F) nozové hridele.

Krok 5: Odstranite hnaci femen (F) nozové hfidele z
nozového bubnu (E) a femenice motoru (M).

Krok 6: Pokud je tfeba vyménit femen vtahovaci kladky
(K), pokracujte nasledovné. V opacném pfipadé

pokracujte krokem 10.

Vymeéna femenu vtahovaci kladky

21

0 UPOZORNENI!

Pokud je tfeba vyménit femen valce, provedte kroky
1 az 5, abyste vyjmuli hnaci femen pfed tim, nez
vyménite femen valce.

Krok 7: Umistéte ovladaci paku (J, obr. 16) dold
(vypnuto), abyste mohli provést dalsi krok.

Krok 8: Odstrante hnaci femen (G) z kladky (K) a feme-
nice motoru (M).

Krok 9: Nasadte novy femen kolem menSi (vnitfni) feme-
nice motoru (M) a kladky (K).
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Obr. 16: Vyména femene

Upozornéni: Spodni €ast pfisuvného valecku musi byt
mezi brzdovymi deskami pasu (N).
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Nasledujici kroky

Krok 10: Vymérite hnaci femen nozové hfidele (F), novy
femen nejdfive umistéte kolem femenice
nozové hfidele (E) a potom kolem vétsi moto-
rové femenice (M).

Krok 11: Posunte motor tak, aby upevnovaci Srouby (L,
obr. 16) spocivaly ve svislych otvorech
a dotahnéte je.

Krok 12: Nasadte spodni zadni podpéru (P, obr. 16) a
zajistéte Ctyfmi Sestihrannymi Srouby (O).

Krok 13: Znovu namontujte horni zadni desku (D)
a zajistéte ji dvéma Srouby (C).

Krok 14: Namontujte srovnavacku (A) a zajistéte ji
dvéma pojistnymi pakami (B).

Nastaveni stolu protahovacky

PFed provedenim nastaveni odpojte stroj od zdroje
napajeni. Nerespektovani téchto pokynd muze vést
k vaznym poranénim!

Kontrola rovnobéznosti protahovaciho stolu s nozo-
vou hrideli

Protahovaci stul je z vyroby nastaven rovnobézné
s nozovou hfideli. Dal$i nastaveni by proto nemélo byt
nutné.

Pokud je vysledkem hoblovani kuzelovity tvar, nejprve
zkontrolujte, zda jsou noze v hfideli spravné nastaveny,
v pfipadé potreby jejich nastaveni upravte.

Po ovéreni, zda jsou noze spravné nastaveny, zkontro-
lujte, zda je pracovni stll rovnobézny s nozovou hrideli:

Krok 1: Pfed provedenim nastaveni odpojte stroj od
zdroje napajeni.

Krok 2: Otocte hoblovaci hfidel tak, aby se jeden z noz(
(A, obr. 17) nachazi v poloze 6 hodin.

Krok 3: Umistéte méfici blok (B) nebo jiny méfici pfistroj

na pracovni stal (C) na hranu (D) pfimo pod
nozovou hridel.
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Obr. 17: Prafez hoblovaci hfidele

i
|

if)’}/t:

] =
|

Obr. 18: Nastaveni stolu

Krok 4: Povolte aretacni Sroub (F, obr. 18).
Krok 5: Stul (C) opatrné zvednéte pomoci ru¢niho kola
(G), dokud nedojde ke kontaktu méficiho bloku

(B) s nozem, poté stll zajistéte.

Krok 6: Presurite méfici blok (B) na opacny konec stolu
(E, obr. 18).

Pokud je vzdalenost od stolu k horni ¢asti noze stejna na
obou koncich, stul je rovnobézny s nozovou hfideli.
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Nastaveni rovnobéznost stolu a nozové hridele

Pokud neni pracovni stdl rovnobézny vici nozové hfi-
deli, postupujte nasledujicim zpusobem:

Krok 7: Pomoci 13 mm kli¢e povolte tyfi Srouby s Sesti-
hrannou hlavou (H) v kazdém rohu podpéry
sloupu (J).

Krok 8: Nastavte stlil do rovnobézné polohy vici nozové
hfideli nastavenim &tyf sefizovacich Sroubu (K)
na kazdém rohu drzaku sloupku (J) vedle Sroubu
se Sestihrannou hlavou (H).

Krok 9: Opakujte kroky 3 az 6 a opakujte kroky 8, 9,
pokud jsou pozadovana dal$i nastaveni.

Krok 10: Jakmile je stul rovnobézny vuci fezaci hlavé,
utahnéte Srouby se Sestihrannou hlavou (H).

Zakladni operace
Shér prachu

Ke stroji je tfeba pfed uvedenim do provozu pfipojit
odsavaci zafizeni.

8.2 Uvedeni do provozu

- Stroj neuvadéjte do provozu, dokud se neobezné-
mite s obsahem navodu k obsluze.

- Ujistéte se, Ze napajeci kabely nejsou poskozené,
abyste zabranili irazu elektrickym proudem.

- Pravidelné kontrolujte, zda jsou bezpeénostni kryty
spravné namontované a zda nejsou poskozené.

- Opravte poskozené kryty ihned nebo je nechejte
vyménit kvalifikovanou osobou.

- Neuvadéjte stroj do provozu, pokud nejsou kryty
namontované.

- Nepouzivejte nastroje, které jsou zlomené nebo
tupé.

- Vzdy pouzivejte nastroje, ktery jsou vhodné pro
uréenou praci a odpovidaji danému zafizeni.

- Specifikace nastroji musi odpovidat normé
EN 847-1.

- Vzdy vymeénte tupé noze co nejdrive!

- Nikdy nepouzivejte noze pfi vys$Sich otackach, nez
jsou doporucené od vyrobce.

- Pfed vyménou noz(, udrzbou, ¢isténim apod
VZDY zastavte stroj a vytahnéte zastréku ze
zasuvky.

Pfed provozem nikdy neodstrariujte bezpecnostni zafi-
zeni, kryty ani koncové spinace.
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Provoz stroje

Po dokon&eni montaze a nastaveni Ize hoblovku prové-
fit.

Krok 1: Zapnéte vypina¢ na hlavnim ovladacim panelu.
Krok 2: Stisknéte tlaitko START.
Krok 3: V pfipadé problému stisknéte tlacitko STOP.

Hoblovka musi bézet hladce s nizkymi nebo zadnymi
vibracemi a hlukem.

Pred dal$im pouzitim zkontrolujte a opravte zdroj ruseni:

Krok 1: Nezkousejte stroj sefizovat za chodu!

Krok 2: Vzdy nejdfiv stroj vypnéte a pockejte, az se
Uplné zastavi.

Krok 3: Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

Krok 4: Odstrante zavadu.
8.3 Zména provozniho rezimu

PFi zméné provozniho rezimu (srovnavacka vs. protaho-
vacka) musi byt stroj vypnuty a zcela zastaveny.

Rada ADH | Verze 1.02

8.4 Pouziti srovnavacky

A POZOR!

- Respektujte obecné bezpecnostni pokyny.
- Kontrolujte spravny smér ota€eni motoru.

- Zakryjte nozovou htidel pomoci krytu (pfi hoblovani
obrobku jej nasadte, jak je potreba).

- Kratké nebo malé obrobky hoblujte pomoci vhodné
pomucky, napf. voditka.

- Z obrobk odstrante vSechna cizi télesa, napf. hre-
biky, rez, atd.

- U kuzelovych ploch pracujte nejprve s malym ubé-
rem materialu.

- PFi nenadalém zastaveni stroje, napf. z divodu
vypadku proudu, praci ihned preruste.

Spravné nastaveni polohy

Obsluha stroje musi stat u vstupniho stolu.

Obr. 19: Poloha obsluhy vugi vstupnimu stolu

Krok 1: Na za¢atku hoblovani drzte pevné obrobek levou
rukou proti stolu a dorazu, zatimco prava ruka
posouva rovnomeérné obrobek proti hoblovaci hfi-
deli.

Krok 2: Po hoblovani se obrobek ocitne na vystupnim
stolu. Levou ruku pfesurite na vystupni stranu
(obr. 19) a tlacte na tuto ¢ast obrobku, pfi¢emz
udrzuje rovnomérny kontakt s dorazem. Prava
ruka pfitlauje obrobek dopfedu. Pfedtim, nez se
prava ruka dostane k nozové hfideli, ji pfesurite
na obrobek na vystupni strané stolu.
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Ohoblovani povrchu

Ugelem hoblovani je vytvofit rovny povrch na srovna-
vacce. Druha strana obrobku muze byt hoblovana na
presné, konecné rozméry pomoci protahovacky. Vysled-
kem je deska, kterd je hladka a plocha na obou stranach
a rovnobézna na kazdé strané.

Obr. 20: Poloha obsluhy vuci vstupnimu stolu

Krok 1: Pokud je hoblované dfevo ohnuté, umistéte kon-
kavni stranu dold.

Krok 2: Hoblujte dfevo pouze s nepatrnym Uubérem
tfisky, dokud nedosahnete rovného povrchu.

Nikdy nehoblujte obrobky kratSi nez 304 mm nebo tenci
nez 9,5 mm bez pouziti specialnich pracovnich podpér.
Nikdy nehoblujte obrobky uzsi nez 76 mm bez pouziti
posuvného bloku.

Doporucujeme hoblovat s ubérem tfisky cca 1,5 mm, coz
umozni lepSi kontrolu materialu. PoZzadované tloustky
dosahnete nejlépe nékolika prichody.

Smér viaken

Nehoblujte dfevo proti sméru viaken!

Proti sméru vlaken

2 —g ]
Vystupni M Vstupni
stul INozova o | stql
hiidel | | |
. .

Spatné

Obr. 21: Hoblovani proti sméru vlaken

Hoblovani proti sméru vidken maze vést k rozbitym

a roz$tépenym hranam. Material hoblujte po sméru vla-
ken, abyste dosahli hladkého povrchu, jako je na
obrazku 22.
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Po sméru viaken —

Vystupni il

C Nozova d Vstupni
) [ o
stal - hiidel » | stdl
vy
Spravné

Obr. 22: Hoblovani po sméru vlaken

8.5 Srovnavani

Srovnavani je proces hoblovani hran vhodny pro truhléi-
stvi nebo dokon&ovani. Tento krok je také nezbytny,
pokud ma byt material fezan na Sifku na stolni pile.

Obr. 23: Doraz pro tenké desky

Nehoblujte desky, které jsou uzsi nez 76 mm, ten&i nez
6,3 mm nebo kratsi nez 304 mm, aniz byste pouzili dora-
zovy blok.

Pfi srovnavani dfeva o Sifce mensi nez 76 mm polozte
prsty na horni stranu dreva.

Pfi srovnavani dlouhych prken pouzijte podpéru pfed i za
stolem.

Umistéte dorazovy blok (pohyb vpfed) a odkryjte pouze
nezbytnou ¢ast nozové hridele.

Je-li obrobek dvakrat delS$i nez vstupni nebo vystupni
stll, je nutné pouzit vhodnou podpéru.

K okraji:

Krok 1: Ujistéte se, Ze je doraz v poloze 90°. Zkontrolujte
polohu pomoci tUhloméru.

Krok 2: Zkontrolujte stav materialu.

Krok 3: Pokud je deska prohnutd, polozte ji konkavni
hranou doll na pracovni stlil.

Krok 4: Nastavte vstupni stdl pro ubér cca 1,5 mm.
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Provoz stroje

Krok 5: Zatlacte silné desku proti stolu a dorazu
a pomalu a rovhomeérneé ji prejedte pres hoblo-
vaci hfidel.

8.6 Zkoseni

Zkoseni hrany je stejna operace hoblovani hran, s vyjim-
kou toho, Ze doraz je naklonény pod urcitym Uhlem.

Ujistéte se, Ze hoblovany material ma délku pfesahujici
304 mm, tloustku vice nez 6,3 mm a Sitku 25,4 mm.

Postup:

Krok 1: Pro nastaveni pozadovaného uhlu pouzijte uhlo-
mer.

Krok 2: Zkontrolujte stav materialu.
Krok 3: Nastavte vstupni stdl pro ubér cca 1,5 mm.

Krok 4: Pokud je deska prohnutd, polozte ji konkavni
hranou dolG na pracovni stl.

Krok 5: Posouvejte material pfes nozovou hfidel a ujis-
téte se, Ze predni strana materialu naléha na
doraz a zaroven na stul.

Drevény blok

Doraz

Obr. 24: Postup:
U dfeva o Sifce men8i nez 76 mm - pouZijte zkosené
pomocné bloky pro zatlateni obrobku vuéi dorazu. Drzte
prsty v horni ¢asti bloku. MliZe byt potfeba provést néko-
lik prlichod( pres hoblovaci hfidel.

Pouziti protahovacky

A POZOR!

PFed hoblovanim na protahovacce musi byt obrobek
srovnany na srovnavacce.

A POZOR!
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U obrobki s rliznou tloustkou na obou koncich nej-
dfive protahujte tlustsi konec, aby nedoslo k zaklinéni
obrobku.

Hloubka protahovani

Protahovacka slouzi k ohoblovani dfeva na pozadova-
nou tloustku. Obé plotilehlé plochy jsou pak také rovno-
bézné.

Tloustka obrobku se zobrazuje na méfitku. Na méfitku
nastavte pozadovanou tloustku hotového obrobku.
Hloubky fezu nastavite spusténim stolu (C, obr. 8)
pomoci ruéniho kola (F, obr. 8).

Kvalita hoblovani zavisi na posouzeni a spravném
nastaveni Ubéru obsluhou stroje.

Ubér tisky zavisi na $ifce, tvrdosti, tumeni, sméru
a strukture vlaken dreva.

Maximalni ubér tfisky v jednom priichodu je 3,1 mm pro
hoblovani obrobku o Sifce az 139 mm.

U SirSich obrobk €ini maximalni ubér tfisky v jednom
priichodu 1,5 mm, pro optimalni vysledek by mél ubér
tfisky €init méné nez 1,5 mm.

Cim $irsi je obrobek, tim men&i by mél byt ubér tfisky.

Pfi hoblovani tvrdého drfeva provadeéjte pouze maly ubér
opakovaneé.

Provedte zkusebni hoblovani s testovacim kusem
a zkontrolujte jeho tloustku.

Zkontrolujte presnost zkusebniho kusu pred praci na
finalnim obrobku.

Obrobek protahujte, dokud se nevytvofi rovna plocha.
Poté mlzete obrobek otocit a protahovat jej z druhé
strany. Obrobek musi byt umistén mimo stfedovy jez-
dec.

Strany stfidejte, dokud nedosahnete pozadované
tloustky obrobku. Kdyz je z kazdé strany odebrana polo-
vina celého fezu, obrobek ma stejnomérny obsah vih-
kosti a dalsi suSeni nevyvolava deformaci.

A NEBEZPECIi VTAZENI!

Rotujici podavaci valec predstavuje nebezpeci
vtaZeni! UdrZujte dostatecny odstup

od vnitini ¢asti hoblovky. Pro mensi obrobky pouzi-
vejte vhodny posuvnik.
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Ochranna opatieni

Hoblovka je pfesny dfevoobrabéci stroj a mél by byt
pouzit pouze pro zpracovani kvalitniho dfeva.

Nehoblujte Spinavé desky; nedistoty, pisek a drobné
kaminky zpusobi rychlé opotfebeni hoblovacich noza.

Odstrante z obrobku hfebiky a spony. Hoblujte pouze
drevo.

Vyhnéte se hoblovani sukl ve dievu. Tézké hrubé dfevo
vytvari tvrdé suky. Suky se mohou uvolnit a zablokovat
hridel.

Priprava pracovniho postupu

Hoblovka funguje nejlépe, pokud ma obrobek alespon
jednu plochou stranu. Pro vytvoreni plochého povrchu
pouzijte srovnavacku.

Zkroucené nebo zakfivené desky mohou hoblovku
zablokovat. Rozfezte dfevo na dvé poloviny, abyste
snizili miru zkrouceni.

Obrobek by mél byt umistén do stroje po sméru vla-
ken. Nékdy se muze ménit smér vlaken i v pribéhu
materialu. V takovych pfipadech, pokud je to mozné, ufi-
znéte desku uprostied tak, aby byl smér vlaken stejny.

Nikdy nehoblujte desku kratsi nez 152 mm. Pfi hoblo-
vani kratkych desek doporucujeme, abyste je spojili
dohromady, abyste zamezili zpétnému razu a vymrsténi.
Hoblovka je dodavana véetné hoblovacich noza, které
jsou namontované v hoblovaci hfidele a s vstupnim

a vystupnim valeckem. Posuv hoblovky je automaticky
a mize mirné liSit dle druhu dfeva.

Priprava:

Rychlost posuvu se vztahuje na rychlost, kterou se dfevo
pohybuje pfes hoblovaci hfidel.

Provozovatel je zodpovédny za vyrovnani obrobku tak,
aby probihal posuv fadné.

Zvednéte nebo snizte stul, abyste nastavili pozadovanou
hloubku fezu.

Hoblovany povrch bude hladsi v pfipadé mensiho ubéru
trisky.

Postavte se na stranu, kde je pfipevnéna rukojet.

Desky delsi nez 609 mm by mély byt podepfeny vhod-
nou podpérou.
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Hoblovani

Krok 1: Vlozte do stroje obrobek hoblovanou stranou
nahoru.

Krok 2: Zapnéte napajeni.
Krok 3: Hoblovku zapnéte.

Krok 4: Umistéte konec desky na vkladaci stul a srov-
nejte desku s hoblovkou.

Krok 5: Zasurite obrobek do vstupni strany hoblovky,
dokud podavaci valec neza¢ne vtahovat obro-
bek.

Krok 6: Uvolnéte obrobek a nechejte automaticky posuv
vtahovat obrobek.

Krok 7: Netlacte ani netahejte obrobek. Presurite se
dozadu a stejnym zpusobem vyjméte obrobek.

Abyste zamezili nebezpeci poranéni vymrsténym
obrobkem, nestiijte pfimo v linii pfed nebo za stro-
jem.

Krok 8: Nedotykejte se zadné Casti desky, ktera jesté
neprosla vystupnim valeckem.

Krok 9: Tento postup opakujte pro vSechny desky, které
musi mit stejnou tloustku.

Zamezeni prohlubenin

Prohlubeniny na konci prkna jsou zplisobené nerovno-
meérné vyvijenou silou na hoblovaci hfidele pfi vstupu
nebo vystupu obrobku.

Prohlubeniny vznikaji, kdyz desky nejsou fadné pode-
preny nebo kdyz se na zacatku nebo na konci hoblovani
dotyka obrobek pouze jednoho valecku.

Opatfeni pro vylou¢eni prohlubenin:

Bé&hem posuvu posurite desku nahoru, dokud se nedo-
stane do kontaktu s vystupnim valcem, poté ji zacnéte
tlacit dopfedu.

Presunte se dozadu a vezméte hoblovanou desku

a zvednéte ji, jakmile jiz neni v kontaktu se vstupnim

valeCkem.

Pokud hoblujete vice desek o stejné tloustce, zatlacte je
k sobé.

Snizte ubér tfisky. Prohlubeniny ¢asto vznikaji pfi vel-
kém ubéru tfisky.

Obrobek hoblujte po sméru viaken.
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9 Tabulka poruch

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Tabulka poruch

9.1 Tabulka poruch srovnavacky

Porucha

Mozné priciny

Opatreni

Hotovy obrobek je po obrabéni na konci
obrobku konkavni.

N0z je nastaven vy$ nez vystupni
stal.

Zarovnejte hoblovaci noze s
vystupnim stolem.

(Viz nastaveni noz( hoblovaci hfi-
dele)

Hotovy obrobek je po obrabéni na
zacatku obrobku konkavni.

NUzZ je nastaven niz nez vystupni
stal.

Zarovnejte hoblovaci noze s
vystupnim stolem.

Vylétavajici tfisky.

Hoblovani proti sméru viaken.

Je-li to mozné, hoblujte vzdy po
sméru vlaken.

Tupé noze.

Nabruste nebo vymérnite hoblovaci
noze.

Podavani obrobku je pfilis rychlé.

Posouvejte obrobek pomaleji.

P¥ili§ hluboky fez.

Snizte Ubér tfisky.

Suky a necistoty ve dfevu.

Zkontrolujte dfevo ohledné suku a
necistot.

Vlaknita struktura.

Drfevo ma vysoky obsah vihkosti.

Nechte dfevo vyschnout.

Tupé noze

Nabruste nebo vymérite hoblovaci
noze.

Hoblovaci hfidel za chodu zpomaluje.

Vyvijite nadmérny tlak na obrobek.

Nevyvijejte na obrobek takovy
tlak.

Na povrchu obrobku jsou znacky.

NoZe nejsou spravné nasazene.

NozZe spravné nasadte.

Zkontrolujte, zda jsou nozZe Cisté.

Posuv obrobku je pfili§ rychly.

Posuv obrobku provadéjte pomalu
arovnomérné.

Na obrobku jsou nerovnhomérné drahy
PO NoZi.

NoZe nejsou spravné nastavené.

Radné nastavte noZe.

Vyménte poSkozené noze.

Rada ADH | Verze 1.02
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Porucha Mozné priciny Opatreni

Prohluben NUZ je nastaven vy$ nez vystupni | Zarovnejte hoblovaci noze s vystupnim
stdl. stolem.

Poznamky:

Prohlubné Ize zmenSit ale ne upiné
vymytit.

(Viz nastaveni nozl hoblovaci hfidele)

Nedostate¢na podpora dlouhé
desky.

Dlouhou desku podeprete dodatecnou
podpérou.

Nerovnomérny tlak na posuvu
obrobku.

Upravte tlak na posuv obrobku.

Tupé noze

Noze nabruste.

Dfevo neni spravné zatlaceno.

Tlacte na konec obrobku pfi jeho pru-
chodu hoblovkou.

Vlaknita struktura.

Dfevo ma vysoky obsah vihkosti.

Nechte dfevo vyschnout.

Tupé noze

Nabruste nebo vymérite hoblovaci
noze.

Strukturou prasklych viaken.

P¥ilis hluboky fez.

Radné nastavte Ubér tFisky.

Hoblovani proti sméru viaken.

Hoblovani provadéjte po sméru vlaken.

Tupé noze.

Noze nabruste.

Hrubé / zvySené viakno.

Tupé noze.

Noze nabruste.

PFiliS hluboky Fez.

Radné nastavte Ubér tFisky.

P¥ili§ vysoké vihkost obrobku.

Dfevo nechejte vysusit.

Zaobleny, leskly povrch.

Tupé noze.

Hoblovaci noze nabruste nebo
vyménte.

P¥ilis pomaly posuv.

Zvyste rychlost fezani.

Hloubka fezu je prili$ nizka.

ZvySte Ubér tFisky.

Nespravny pfisuv obrobku.

Nerovnomérny tlak na vstupni
valecek.

Upravte tlak na posuv obrobku.

Stll je drsny nebo Spinavy.

Vycistéte stul a odstrafite mozné
drobné prekazky.

Klinovy femen prokluzuje.

fadné napnéte klinovy femen.

Povrch podavacich valecki je
ucpany.

Vycistéte podavaci valecky a odstrarite
mozné drobné pfekézky.

QOdlisna tloustka obrobku na kazdé
strané.

Ochranny kryt noze.

Upravte nastaveni ochranného krytu
noze.

Hoblovaci htidel neni v roviné vici
stolu.

Vyrovnejte stdl.

9.3 Odstranéni mechanickych poruch - Hoblovka/srovnavacka
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Tabulka poruch

Porucha Mozné priciny Opatreni
Preskakovani Nespravné napnuti hnaciho Upravte napnuti femene.
femenu. femene.

Nespravné vyrovnany ozubeny
pastorek.

Upravte polohu pastorku.

Opotfebovany ozubeny pasto-
rek.

Nechejte vyménit ozubeny pastorek.

Stroj nelze zapnout.

Nespravné napajeni elektric-
kym proudem.

Zkontrolujte, zda je stroj pfipojeny k napajeni, stisknéte
tlaCitko START a uvolnéte tlacitko STOP.

Neprobéhl automaticky restart
po pretizeni motoru.

Po aktivaci ochranného jistice trva néjakou dobu, nez je
mozné stroj opét zapnout. Pfed spusténim nechte stroj
dostate¢né vychladnout.

Pokud problém pretrvava, zkontrolujte nastaveni ampért
na spoustéci motoru v elektrické skfini.

Stroj nelze spustit/

Hoblovka se €asto vypina.

Snizte ubér tfisky.
Pokud neni pfili§ hluboky Fez problém, zkontrolujte nasta-

veni na pfepétovém relé.

Nastavte maximalni jmenovity proud na motoru, jak je
uvedeno na &titku motoru.

Pokud je nastaveni v pofadku, mdze byt problém v uvol-
néném kabelu. Zkontrolujte nastaveni ampér(i na startéru
motoru.

Doslo k aktivaci ochranného jis-
tice sité.

Ujistéte se, ze je hoblovka pfipojena k elektrickému
obvodu se spravnym rozvrzenim.

Pokud je pfipojeni v pofadku, maze byt problém v uvolné-
ném kabelu.

Zkontrolujte nastaveni ampérl na startéru motoru.

Uvolnény napajeni kabel

Nechejte zkontrolovat stroj kvalifikovanym elektrikafem,
zda nedoslo k uvolnéni nékterého z kabeld. Davejte pozor
na jakékoli znamky jiskfeni, coz je jistym znamenim vol-
nych kabell nebo pretizeni obvodu.

Selhani spoustéce motoru.

Zkontrolujte spousté& motoru, zda nejsou jeho dily spa-
lené. V pfipadé potfeby jej nechejte vyménit.

Vadny vypina¢ nebo motor

Nechejte zkontrolovat vstupni napéti a napéti mezi
spoustécem a motorem. Pokud je napéti v pofadku, je
problém v motoru.

Vadny motor

V pfipadé vadného motoru jej nechejte vymeénit.

Rada ADH | Verze 1.02
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10 Cisténi, udrzba a opravy

f POZOR!
Nebezpecdi poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohrozZeni Zivota moznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohyblm a vaznym poranénim.
- Pfed zacatkem udrzby Ci opravy stroje jej vzdy
vypnéte a vypojte zastréku ze sité.
- Pfipojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi.

Prectéte si pozorné a uplné navod k obsluze tykajici se
udrzby:

- P¥i Cisténi stroje nezasahujte prsty k pasu a feme-
nicim.

- Vypnéte stroj hlavnim vypina¢em a vytahnéte
zastréku ze zasuvky. Vadné dily by mély byt nahra-
zeny pouze originalnimi nahradnimi dily.

- Nezapinejte stroj, dokud se v8echny kryty, které
byly odstranény pro G€ely udrzby, nevratily na misto.
- VZdy udrzujte pracovisté Cisté.

- Udrzbu musi provadét kvalifikovany personal podle
pokyn( vydanych vyrobcem stroje.

- Pouzivejte pouze specifikované mazaci oleje.

- PFi opotfebeni femenu je tfeba vzdy vyménit celou
sadu femend.

- Nepouzivejte stlaceny vzduch k €isténi nebo
odstrarnovani tfisek.

Udrzba nozu

Noze jsou velmi ostré! Pfi Cisténi nebo vyméné nozu
postupujte opatrné. Mohlo by dojit k t&Zkym poranénim.

Stav nozu ovliviiuje pfesnost hoblovani. Proto nozZe pravi-
delné kontrolujte.

Tupé noZe neodfezavaji dfevéna vlakna, ale trhaji je.
Zanechavaji proto vlaknity vzhled obrobku.

Usazené zbytky na nozich mGzete odstranit pomoci roz-
poustédia.

Brouseni nozt

NozZe jsou velmi ostré! Pfi brouseni noz{i postupuijte opa-
trné. Mohlo by dojit k t&Zkym poranénim.

Krok 1: Odpojte stroj od zdroje elektrického proudu.

Krok 2: Demontujte kryt nozu a kryt femenu.
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Krok 3: Pro ochranu vstupniho stolu pfed poSkrabanim
Castecné zakryjte brusny kamen papirem (obr.
25).

.. | Brusny kamen
. - -] zabaleny v papiru.

Vstupni
stal P 4 \Vstupni stal

- ()

--T.
-

g

Nozova hridel

Obr. 25: Brou$eni nozu

Krok 4: Brusny kamen umistéte na vstupni stdl.

Krok 5: Spustte vstupni stul a otacejte nozovou hfideli.
Vyska vstupniho stolu je nastavena spravné,
kdyz je povrch kamen vyrovnany s hranou noze.

Krok 6: Drzte hoblovaci hfidel, aby se neotacela,
zatimco pohybujete kamenem sem a tam pres
stul.

Krok 7: Provedte stejny pocet prachod pro vSechny tfi
noze. Pokud ani po nabrou$eni nozu nejsou
vysledky hoblovani idealni, provedte vyménu
nozd.

Doporucéujeme mit k dispozici vzdy nahradni sadu hoblo-

vacich nozl pro jejich vymeénu.

10.1Cisténi po ukonéeni prace

@ Pouzijte ochranné rukavice!
0 UPOZORNENI!

Pro cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.
Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.

Krok 1: Vytahnéte zastrCku ze zasuvky.

Krok 2: Vyprazdnéte odsavaci zafizeni a vycCistéte jej.

Krok 3: Ocistéte stroj od tfisek a prachu pomoci stlace-
ného vzduchu (Pozor: Pouzijte ochranné bryle a
ochrannou rousku!) a/nebo suchého hadru.

Krok 4: Na v§echny nelakované povrchy nastfikejte tro-
chu antikorozivniho spreje.

Krok 5: Namazte hridel a loziska.

Krok 6: Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni ochran-
nych prvkd nebo hoblovaciho noze.

Krok 7: Pravidelné& na stroji kontrolujte:
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- spravné napnuti hnaciho femene,
- dotazeni Sroubl a matic,

- stav vystraznych §titka.

- stav hoblovacich noz.

Krok 8: Pfi kazdodennim pouzivani kontrolujte stav a
opotfebeni hnaciho femene kazdy mésic, jinak
kazdé 3 mésice.

10.1.1 Kontrola funkci

Pfed kazdym pouzitim stroje zkontrolujte jeho funkci.
Krok 1: Hnaci femen musi byt fadné napnuty.

Krok 2: Hoblovaci ndz se musi volné otacet.

Krok 3: Napajeci kabel nesmi byt poSkozeny.

10.1.2 Odsavaci zarizeni
Kazdy den zkontrolujte fadnou funkci odsavaciho zafi-
zeni. V pripadé nespravné funkce odsavaciho zafizeni

stroj nespoustéjte. Teprve po jeho opravé je mozné stroj
opét spustit.

10.1.3 Mazani

Ocelové sefizovaci Srouby ve zvedacim mechanismu
stold mazte pomoci kvalitniho maziva.

Kuli€kova lozZiska jsou trvale namazana a nevyzaduji
dalSi péci.

10.2Udrzba a opravy

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany
personal.

PFi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni udaje najdete v kapi-

tole 1.2 Zakaznicky servis.

VSechny odmontované bezpecnostni a ochranné prvky
je tfeba po ukonceni udrzby opét namontovat.

11 Likvidace vyfazeného stroje

Zlikvidujte prosim svj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

Rada ADH | Verze 1.02

11.1Vyjmuti z provozu

Vyfazené zafizeni se musi ihned ustavit odborné mimo
provoz, aby se vyhnulo pozdé&jSim moznym zneuzitim a
S§kodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni
prostfedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a
zuzitkovatelnych ¢asti.

Krok 3: Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

11.2Likvidace elektrickych strojti

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpecnych dild.

Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé
pochybnosti se obratte prosim na komunalni spravu
likvidace odpadt.

Pro likvidaci odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

11.3Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva i

chladici kapaliny. Podle potfeby se pouziji Udaje vztahu-
jici se na latky pouzité u vyrobku.

12 Nahradni dily

Q POZOR!
Nebezpedi poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild maGze vzniknout nebezpedi pro obsluhu stroje,
stejné jako muize dojit k poSkozeni stroje.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni ndhradni dily.

- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

o : .
1 Tipy a doporuceni

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild zaniké zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

12.10bjednani nahradnich dilt
Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-

dejce. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.
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Nahradni dily

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢gislo

- Cislo pozice néhradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych tdajl objednat.
PFi chybéjicim udaji o zplsobu dodavky se dodavka
uskuteéni podle uvazeni dodavatele.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na
typovém stitku.

Priklad

Je tfeba objednat kryt noZové hfidele pro hoblovku ADH
26 C. Kryt nozové htidele je na rozpadovém schématu 1
pod Cislem 33.

- Typ stroje: Hoblovka s protahem ADH 26 C
- Objednaci &islo: 5904026

- Cislo rozpadového schématu: 1

- Cislo pozice nahradniho dilu: 33

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-5904026 -1-
33

Objednaci Cislo se sklada z Cisla zbozi, Cisla pozice a
jednoho mista pfed Cislem zbozi.

- Pfed objednaci Cislo je tfeba napsat 0.

- U Cisla pozic 1 az 9 je rovnéz tieba uvést 0.
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12.2Rozpadova schémata - ADH 26 C

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

Obr. 26: Rozpadové schéma 1 - ADH 26 C

Rada ADH | Verze 1.02 34
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Obr. 27: Rozpadové schéma 2 - ADH 26 C

35 Rada ADH | Verze 1.02



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

®

star

Nahradni dily
Holzbearbeitungsmaschinen

137

19
40 A
)
135
3\ 10
i

186

132

141
e

162
163

Obr. 28: Rozpadové schéma 3 - ADH 26 C
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Obr. 29: Rozpadové schéma 4 - ADH 26 C
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Obr. 30: Rozpadové schéma 5 - ADH 26 C
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Obr. 31: Rozpadové schéma 6 - ADH 26 C
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Obr. 32: Rozpadové schéma 7 - ADH 26 C
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ADH 31C
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Obr. 33: Rozpadové schéma 8 - ADH 31 C
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Obr. 34: Rozpadové schéma 9 - ADH 31 C
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Obr. 35: Rozpadové schéma 10 - ADH 31 C
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Obr. 36: Rozpadové schéma 11 - ADH 31 C
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Obr. 37: Rozpadové scl
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Obr. 38: Rozpadové schéma 13 - ADH 31 C
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ADH41C

18

17

F

Obr. 39: Rozpadové schéma 14 - ADH 41 C
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Obr. 40: Rozpadové schéma 15 - ADH 41 C
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Obr. 41: Rozpadové schéma 16 - ADH 41 C

49 Rada ADH | Verze 1.02



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

ﬁzyhalzslar Nahradni dily

S
hinen

=
)

18

11

Obr. 42: Rozpadové schéma 17 - ADH 41 C
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Obr. 43: Rozpadové schéma 18 - ADH 41 C
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Obr. 44: Rozpadové schéma 19 - ADH 41 C
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Obr. 45: Rozpadové schéma 20 - ADH 41 C
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13 Schémata zapojeni

ADH26 CaADH31C-230V
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Obr. 46: Schéma zapojeni - ADH 26 Ca ADH 31 C
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Obr. 47: Schéma zapojeni - ADH 26 C a ADH 31 C 400 Va ADH 41 C
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze niZze uvedeny vyrobek

Skupina vyrobku: Holzstar® Dievoobrabéci stroje
Typ stroje: Hoblovka s protahem
Oznaceni stroje: ADH 26 C

ADH31C

ADH41C
Objednaci €islo: 5904026

5904031

5904041

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20
odpovida vSem prisluSnym ustanovenim vyse uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim
a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice: 2006/95/ES Smeérnice o nizkém napéti
2004/108/ES  Smeérnice o elektromagnetické snasenlivosti

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100-1:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady
pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika (ISO 12100:2010)

DIN EN 861 Bezpecnost dfevozpracujicich stroji - Hoblovky s protahem

DIN EN 60204-1:2007-06 Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektrické vybaveni stroju,
Cast 1: Obecné pozadavky

Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 9.2.2018
4;[/‘

Kilian Stlrmer
Obchodni feditel
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