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Predmluva

Vazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a pfesvéd¢i Vas optimalnim pomé-
rem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajistuji vzdy aktualni stav techniky a bezpecnosti stroju.

Pfed uvedenim do provozu si prectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se se strojem.
Ujistéte se také, Ze vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze pfecCetly a porozumély mu.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalSi pouziti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpe&nou a fadnou instalaci, obsluhu a udrzbu
stroje. Jsou tu popséany v8echny funkce a pokyny spojené s bezpecnosti, na které musi uZivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouziti a obsahuje vSechny potfebné informace pro
hospodarny provoz a zajisténi dlouhé Zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany v8echny udrzbarské prace a funkéni zkousky, které musi uZivatel pravidelng
provadét.

Vlyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vadeho produktu liSit.
Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylepSeni svych produktl, a proto mohou byt provedeny optické a tech-
nické zmény, aniz by byly pfedem ohlaseny. Vyobrazeni stroje v tomto navodu k obsluze se mohou v detai-
lech liit od skutecnosti. To v8ak nema Zadny vliv na obsluZnost stroje.

Z téchto vyobrazeni a udajl tak nelze vyvodit Zadné naroky. Zmény a chyby vyhrazeny.

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dulezitou soucasti zlepSovani naSich
sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek ¢i zlepSovaciho navrhu se na nas obratte.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFicna 84/1

Olomouc 779 00

Tel.: +420 585 378 012

E-mail: bow@bow.cz

Web: www.bow.cz

Cz BF 16 V
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1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

< udava dals$i pokyny

-> vyzyva k akci

Q vycCet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

QO pevné stanovuje spravny ucel pouZiti stroje,

O upozoriiuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vs i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpedim.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektujte:

O pfisludné zakony a nafizeni,

O zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehod,

O vystrazné, zdkazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisténé na stroji.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

INFORMACE

Pokud nelze problém vyfesit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu @
vaSeho dodavatele. Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFicna 84/1

779 00 Olomouc

Ceska republika

E-mail: bow@bow.cz

1.1 Typovy stitek

Bohr-Frasmaschine ®

Drilling-milling machine O PT I M U M |

(E5) Taladradora-Fresadora MASCHINEN - GERMANY

Fraiseuse Optimum Maschinen

(D Fresatrice ge”:agy [Gg‘f?H Str. 26
Vrtatko frézka roRobertTegerotr. 2

Boor-freesmachine D-96103 Hallstadt

@ Porajyrsin .

®pegodpamavo BF 16 Vario

@ Furé- marégép

@ Boor-en freesmachine

Wiertarko - frezarka @

Maquina de fresar € furar

Masini de gaurit si frezat K

@ Steberni vrtalni stroj @

Freze Tezgahi

)
3338116 3000 U/min
500 W ]
230V ~50 Hz
soke =
net

www.optimum-maschinen.de c € /

Bezpecnost BF 16 V Ccz
Verze 1.4.1 z2021-11-09 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 5



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

1.2 Bezpecnostni upozornéni

1.2.1 Rozdéleni rizik

Bezpecénostni upozornéni rozdélujeme do rlznych stupnitl. NiZze uvedena tabulka poskytuje pre-

hled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim nebezpe-
¢im a moznym nasledkdm.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky
NEBEZPECI! Bezprosttedni nebezpeci, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.
VAROVANI! MozZné nebezpeci, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.
POZOR! 22?;ﬁ5e0| nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo $kodé na

Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym
Skodam.

POZOR! Zadné riziko poranéni osob.

Tipy pro pouZiti a jiné dllezité / uzite€né informace a pokyny.

Z4dné nebezpedéné nasledky & moZnost poranéni.
INFORMACE

@eb

Konkrétni symbol pro nebezpedi

>

g nebo

obecné nebezpeli  nahrazujeme poranénim rukou, nebezpecnym rotujicimi dily.
varovanim pfed elektrickym
napétim,

1.2.2 Dals$i symboly

® A

Zapnuti zakazano! Hoflava latka! Té&zké bfemeno! Nebezpeci zakopnuti!

A O

SR  —
Nebezpeci prevracenil Varovani pred automatic- ~ Yarovani pred biologickym

Y viwe |
m epustenim] nebezpe&im! feCtéte si navod k obsluze!

Ccz BF 16 V Bezpecnost
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©

e 6

Vytahnéte zastrcku z elek- Pouzijte ochranné bryle! Pouzijte ochrannou helmu! Pouzijte pracovni obuv!

®

trické sité!

<

Pouzijte pracovni odev! Pouzijte ochranna slu- Dbejte na ochranu Zivotniho
chatka!l prostfedi!

1.3  Spravny ucel pouziti

VAROVANI!

V pfripadé nespravného pouziti stroje:

O vznika nebezpeci pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tato vrtacko-frézka je zkonstruovana a vyrobena pro vrtani a frézovani studeného kovu nebo
jinych, zdravi neohrozujicich a nehoflavych materialt za pouziti bézné dostupnych vrtacich a
frézovacich nastroja.

Vrtacko-frézka smi byt ustavena a provozovana pouze v suchych a vétranych prostorach.
Pouziti stroje jinym nez vySe uvedenym zplsobem nebo jeho Upravy bez souhlasu vyrobce se
povaZuje za nespravneé pouZziti.

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi &i technologickymi Upra-

vami, které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zaniké zaruka.
Soucasti spravného pouZiti je rovnéz:
O neprekracovani maximalnich hodnot vrtacko-frézky,

QO dodrzovani navodu k obsluze,
O dodrzovani pokynl ke kontrole a udrzbé.

1> ,Technicka data“ na strané 15
VAROVANI!
Nebezpedi vaznych poranéni v disledku nespravného ucelu pouziti stroje.

Je zakazano provadét jakékoli ipravy nebo zmény provoznich hodnot stroje. Miizete tim
ohrozit osoby a zpUsobit poSkozeni stroje.

INFORMACE
Vrtacko-frézka BF 16 V je vyrobena dle normy DIN EN 55011 tfidy B.

VAROVANI!

Trida B (obrabéci stroje) je uréena pro pouziti v obytnych objektech, kde je elektricky
proud vedeny verejnou siti nizkého napéti.

Kontaktni adresa

Bezpec€nost

Verze 1.4.1 z2021-11-09 Pfeklad originalniho navodu k obsluze

BF 16 V Ccz
Strana 7
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POZOR!

Svévolné zmény stroje nebo nespravny ucel jeho pouziti, stejné jako nerespektovani
bezpeénostnich predpisi nebo pokynu, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze,
vedou k ukoncéeni zaruky a odpovédnosti vyrobce za pripadné Skody.

1.4  Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouZiti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouziti vyzaduje konzultaci s vyrobcem.

Tento stroj smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouZiti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.4.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledki

=) Pouzijte vhodné pracovni nastroje.
=) Prfizpusobte nastaveni otacek a posuvu dle materialu a obrobku.
=» Spravné a pevné upnéte obrobek.

POZOR!

Obrobek je treba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je napr. strojni
svérak.

VAROVANI!

Nebezpedi poranéni odmrsténym obrobkem.

Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. Pfesvédcte se, Ze obrobek ve svéraku pevné drzi, resp.
Ze svérak pevné drzi na pracovnim stole.

=» Pouziti chladicich a mazacich kapalin pfispiva k prodlouzeni Zivotnosti nastroje a ke zlep-
Seni kvality obrabéného povrchu.

=» Nastroje upnéte na Cisté upinaci plochy.

=» Duikladné stroj promazavejte.

=) Spravné nastavte vli loZisek a vedeni.

Doporucujeme:

=) Vrtak upnéte pfesné mezi tfi Celisti rychloupinaciho sklicidla.

=» Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho pouzdra a klestin.
=» Celni frézy upinejte prostfednictvim upinaciho trnu.

Pfi vrtani dbejte na nasleduijici:

=% Vhodné otacky zvolte na zakladé priméru vrtaku.

=) Pritlak nastavte pouze tak silny, aby mohl vrtak vrtat nezatizeny.
= Pii pfili§ silném pfitlaku maze dojit k pfedéasnému opotrebeni vrtaku, pfFip. i zlomeni vrtaku

Ci jeho sevreni ve vyvrtu. V pfipadé sevfeni ihned vypnéte stroj stisknutim nouzového vypi-
nace.

=» U tvrdych materialu, napf. oceli, musite pouzit chladici a mazaci kapaliny.
=% Vrtak vzdy vytahnéte z vyvrtu pfi otacejicim se vietenu.

POZOR!

V zadném pripadé nepouzivejte rychloupinaci skli¢idlo pro upnuti fréz. Pro upnuti fréz
pouzivejte upinaci pouzdro a odpovidajici klestiny. Frézu upnéte pomoci vhodného
upinaciho pouzdra a klestin.

Ccz

BF 16 V

Bezpectnost

Strana 8 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.4.1 z 2021-11-09
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PFi frézovani dbejte na nasleduijici:

=» Reznou rychlost je tfeba spravné zvolit,

=» Pro obrobky s normalni pevnosti, napf. ocel 18 — 22 m/min.

=» Pro obrobky s vy$si pevnosti 10 — 14 m/min.

=) Pritlak musi byt zvolen tak, aby fezna rychlost zlstala konstantni.

U tvrdych materialt pouzivejte bézné dostupné mazaci a chladici kapaliny.

1.5 Mozna nebezpeci zplisobena strojem
Konstrukce a provedeni stroje odpovidaji stavu techniky.
Presto vSak zlistava zbytkové riziko, jelikoZ stroj pracuje:
O s vysokymi otackami,

O s rotujicimi dily a nastroji,

QO pod elektrickym proudem a napétim.

Pro minimalizaci ohrozeni zdravi osob v dusledku téchto rizik jsme uplatnili konstrukéni zdroje
a bezpec&nostni techniku.

Pfi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostate¢nou kvalifikaci mize vznikat riziko vyplyvajici
z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se U¢astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:
O mit pozadovanou kvalifikaci,

QO postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Vzdy, kdyZ provadite udrzbaiskeé prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfivodu
elektfiny.

VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s aktivovanymi bezpe€nostnimi prvky.
Kdykoliv zjistite poruchu bezpecnostnich prvkil nebo v pripadé, ze tyto prvky nejsou
nainstalovany, stroj ihned vypnéte!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje musi obsahovat rovnéz
predepsané bezpecénostni prvky.

Toto je vase odpovédnost jako provozovatele stroje! 1=z ,,Bezpe€nostni prvky“ na strané
10

1.6  Kvalifikace personalu

1.6.1 Cilova skupina soukromych provozovatell

Tento stroj je uréeny pouze pro soukromé pouziti. Tento navod k obsluze pfedpoklada prozira-
vost a fadné vzdélani v oblasti kovoobrabéni osob pracujicich se strojem v soukromém sek-
toru. Vzdélani nebo dodatecné Skoleni v oblasti kovoobrabéni je pfedpokladem pro bezpeény
provoz stroje. Je nezbytné, aby byli pracovnici seznameni s moznymi riziky pfi pouzivani tohoto
stroje. Doporucéujeme zucastnit se Skoleni o obsluze vrtacko-frézek.

1.6.2 Povinnosti provozovatele

Obsluha stroje musi:

O precist a pochopit navod k obsluze,

O byt seznamena se viemi bezpeénostnimi zafizenimi a pfedpisy,
O umét obsluhovat stroj.

Bezpecnost BF 16 V Ccz
Verze 1.4.1 z2021-11-09 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 9
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1.6.3 Dodatecné pozadavky ohledné kvalifikace

Pro prace na elektrickych dilech stroje nebo provoznich prostfedcich plati nasledujici
poZadavky:

O Pouze kvalifikovani elektrikafi smi provadét tyto prace.

Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v nize uvede-
ném poradi provést tyto ukony:

=% odpojit vSechny paly,
=» zajistit proti zapnuti,
=) provést kontrolu obvodl bez napéti.

1.7  Pozice obsluhy stroje

Za provozu musi stat obsluha pfed vrtacko-frézkou.

1.8 Bezpecnostni opatireni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeci vdechnuti nebezpeéného prachu nebo mihy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredki
miuze dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zarizeni, které zajisti odsavani
nebezpecného prachu a mlhy na misté vzniku.

POZOR!
Nebezpeci pozaru ¢i vybuchu pfi pouziti hoflavych latek, chladicich ¢i mazacich kapalin. &
Pfed zpracovanim hoflavych materialGi (napf. hlinik, hofr¢ik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpeénostni opatieni.

1.9 Bezpec€nostni prvky
Stroj provozujte pouze s fadné funk&énimi bezpe&nostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpecnostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli divodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doslo k vypnuti nebo selhani bezpeénostniho prvku, je mozné stroj provozovat pouze
v pfipadé, ze:

O doslo k odstranéni pficiny selhani,

O jste se ujistili, Ze nadale nevznika Zadné nebezpedi pro osoby &i majetek.

VAROVANI!

Pokud jakymkoliv zptisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvku, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici se strojem. Mozné nasledky jsou:

O poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho ¢asti,

O kontakt s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem.

Tato vrtacko-frézka ma nasledujici bezpecnostni prvky:

O nouzovy vypinac,
O ochranny kryt frézovaci hlavy,
O ochranny kryt vietena.

Ccz BF 16 V Bezpecnost
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VAROVANI!
Dodané bezpecnostni prvky slouzi ke snizeni rizika vymrsténi obrobku, pfip. jeho zlo-
meni. Tyto prvky toto riziko ale uplné neodstrani. Vzdy pracujte opatrné a dodrzujte
spravné upinani obrobku.
1.9.1 Nouzovy vypinac¢
Nouzovy vypinac¢ vypina vrtacko-frézku.
1> ,Zapnuti stroje“ na strané 23

Nouzovy vypinac \

Obr. 1-1:  Nouzovy vypinaé

POZOR!

Po stisknuti nouzového vypinace se stroj ihned zastavi.

Nouzovy vypina¢ pouzivejte pouze pii nebezpeéi! Pokud pouzijete nouzovy vypinaé
béhem normalniho provozu, mizete poskodit nastroj ¢i obrobek.

Po stisknuti nouzového vypinace jim oto¢te doprava, abyste mohli stroj opét zapnout.

1.9.2 Ochranny kryt
Frézovaci hlava je opatfena ochrannym
krytem. :

Ochranny kryt

VAROVANI!

Ochranny kryt odstrante teprve

tehdy, kdyz je stroj odpojeny '
od privodu elektrického proudu.

Obr.1-2:  Ochranny kryt

Bezpecnost BF 16 V Ccz
Verze 1.4.1 z2021-11-09 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 11
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1.9.3 Ochranny kryt skli¢idla

Pfed zalatkem prace nastavte ochranny
kryt skli¢idla do spravné vysky.

Pro nastaveni vysky je tfeba nejdfive
povolit upinaci Sroub, nastavit pozadova-
nou vySku a poté opét upinaci Sroub utah-
nout.

V drzaku ochranného krytu je vestavény
mikrospinac, ktery kontroluje, zda je
ochranny kryt v zaviené poloze.

INFORMACE

Pokud neni ochranny kryt uzavieny, nelze
stroj zapnout.

Upinaci Sroub

Obr. 1-3:  Ochranny kryt skli¢idla
1.10 Bezpecnostni kontrola
Pravidelné stroj kontrolujte.
VSechny bezpelnostni prvky kontrolujte:
O pred za¢atkem prace,
O jednou tydné (pfi nepfetrzitém provozu),
QO po kazdé udrzbé ¢i oprave.
Vseobecna kontrola
Zarizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevné pfiSroubované a neposkozené
Stitky, znagky Instalované a gitelné
Kontrola funkci
Zarizeni Kontrola OK
Nouzovy vypinac Po stisknuti nouzového vypinace se musi stroj vypnout. Opétovné zapnuti je
mozné teprve tehdy, kdyZz je nouzovy vypina¢ odblokovany.
Ochranny kryt sklicidla Stroj Ize zapnout pouze, kdyZ je ochranny kryt v uzaviené poloze.

1.11 Osobni ochranné pomiicky

Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pom{icky

Chrarite si obliCej a oCi: BEéhem veskerych praci, pfi kterych jsou Vase oCi a Vas oblicej vysta- @

veny nebezpedi, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em oblieje.

PFi zvedani obrobku s ostrymi hranami nebo manipulaci s nimi pouzivejte ochranné rukavice.

Pfi instalaci, demontazi nebo prepravé tézkych soucasti noste bezpecnostni obuv.

Ccz
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Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfekro¢i 80 dB(A), pouzivejte ochranna sluchatka.

Pfed zahajenim praci se ujistéte, Ze jsou na pracovisti k dispozici pfedepsané osobni ochranné
pomucky.

POZOR!

Spinavé nebo zneéisténé osobni ochranné pomiicky mohou zpUsobit onemocnéni.
Osobni ochranné pomlcky cCistéte po kazdém pouziti, minimalné vsak jednou tydné.

112 Bezpeénost béhem provozu

VAROVANI!

Prfed zapnutim stroje se presvédéte o tom, ze nemohou byt ohrozeny ziddné osoby
¢i majetek.

Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postupim:

Pfi montazi, obsluze, udrzbé a oprave stroje striktné dodrzujte pokyny navodu k obsluze.
Pouzivejte ochranné bryle.

Pfed méfenim obrobku stroj vypnéte.

Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napf. vlivem Iéku.

Zustarite u stroje, dokud se vieteno UpIné nezastavi.

Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomdcky. Noste pfiléhavy pracovni odév a v pfi-
padé potfeby sitku na vlasy.

PFi frézovani nepouzivejte ochranné rukavice.

Pfed vyménou nastroje vytahnéte zastrCku z elektrické sité.

Pouzijte vhodné pomicky pro odstranéni tfisek a hoblin.

Ujistéte se, ze Vasi praci nemlze byt nikdo ohrozen.

Pevné a jisté upnéte obrobek pfed tim, nez zapnete vrtacko-frézku.

000000

C00O0O0

Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.

1.13 Vypnuti a zajisténi stroje

Pfed zahgjenim jakékoliv udrzby nebo opravy vypnéte stroj a vytahnéte napajeci kabel ze
Z4asuvky.

1.14 Pouziti zvedacich zarizeni

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zarizeni s nedostate¢nou nosnosti, mlize zplisobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt.

Zkontrolujte, zda méa zvedaci a zavésné zafizeni dostate€nou nosnost a je v bezvadném
stavu.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Grazii a bezpe¢nost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.

Naklad radné upevnéte.

Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

Bezpecnost BF 16 V Ccz
Verze 1.4.1 z2021-11-09 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 13
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1.15 Stitky na stroji

Obr.1-4: BF16V

1.16 Elektrické dily

INFORMACE

Zajistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dil(l. Zajistéte okamzité
odstranéni vesSkerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné konektory, vadné vodice apod.

Ccz BF 16 V Bezpecnost
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2  Technicka data
Nasledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost stroje a jedna se o autorizované parametry
vyrobce.
21 Napajeni elektrickym proudem
PFikon motoru 230V /50 Hz /500 W
2.2 Vrtaci-frézovaci vykon
Max. vrtaci vykon v oceli [mm] J max. 16
Max. pramér stopkové frézy [mm] J 20
Max. primér nozové hlavy [mm] J 63
VyloZeni [mm] 175
2.3  Kuzel vietene
Kuzel vietene MK 2/M10
Zdvih pinoly [mm] 50 mm
24 Frézovaci hlava
Rozsah naklopeni +/-90°
Pocet rychlosti 2
Rozsah posuvu - osa Z [mm)] 210
2.5 Krizovy stul
Délka stolu [mm] 400
Sitka stolu [mm] 120
Stoupani vietene [mm] 2
Rozsah posuvu - osa Y [mm] 160
Rozsah posuvu - osa X [mm] 220
Velikost / rozte€ T-drazek [mm] 10/35
2.6 Rozméry
Vyska [mm] 795
Hloubka [mm] 465
Sitka [mm] 505
Celkova hmotnost [kg] 60
2.7 Pozadované rozméry pracovisté
Vyska [mm] 2000
Hloubka [mm] 2200
Sitka [mm] 1500

GERMANY

Technicka data

Verze 1.4.1 z 2021-11-09
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2.8  Otacky

Rozsah nizkych otacek [ot./min] 100 - 1500

Rozsah vysokych otacek [ot./min] 200 - 3000

29 Provozni podminky

Teplota 5-35°C

Relativni vlhkost vzduchu 25-80 %

2.10 Provozni kapaliny

PFevodovka Mobilgrease OGL 007 nebo Mobilux EP 004
Holé ocelové dily Olej bez obsahu kyselin, napF. olej na zbrané&, motorovy
olej

2.11 Emise

Emise hluku stroje ¢ini dle DIN ISO 8525 78 dB(A) pfi chodu naprazdno na 80 % maximalnich
otacek.

Pokud je v blizkosti vrtatko-frézky provozovano vice stroju, mlize expozice hluku (imise)
na pracovisti pfesahnout 80 dB(A).

INFORMACE
Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Dale zavisi Uroven hluku také na dal$ich faktorech jako napf. poctu otacek, materialu, zptusobu
upinani, atd.

INFORMACE

Vy8e uvedena hodnota je uroveri emisi a ne nutné bezpe€nda provozni uroven.

| kdyz existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatizeni, nelze toto
spolehlivé pouzit pro ur€eni, zda jsou dalSi opatfeni nutna i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skutecnou urover hlukového zatiZzeni obsluhy stroje:

QO charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

QO dalsi zdroje hluku napf. pocet stroju,

O dal8i bé&Zici procesy v okoli a doba, b&hem které byla obsluha stroje vystavena hluku.
Pfipustna uroven hluku na zakladé pravnich pfedpisli se mlze v kazdém statu lisit.

Informace o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lepsi zhodnoceni nebez-
peci a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

Cz BF 16 V Technicka data
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2.12 Stavéci plan
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Obr. 2-1: Stavéci plan

BF 16 V Ccz
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2.13 Stavéci plan voliteIného podstavce
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Obr. 2-2: Stavéci plan volitelného podstavce (obj. ¢islo 3353003)

Technicka data
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3 Vybaleni a zapojeni

INFORMACE

VrtaCko-frézka je dodavana ve smontovaném stavu.

31 Rozsah dodavky

Ihned po dodani stroje zkontrolujte, zda na stroji nedoslo v prabéhu prepravy k poskozeni a zda
jsou pfiloZzeny veSkeré dily. Rovnéz zkontrolujte, zda se neuvolnily zajiStovaci Srouby.

Porovnejte rozsah dodavky s dodacim listem.

3.2 Preprava

O Tézisté

O Mista pro pfichyceni

(oznaceni zaveésného bodu bfemene) lll /ﬁ
bfemene) 'II I4

QO Predepsana pfepravni poloha
(oznaceni stropu)

O Pouzity prepravni prostfedek
O Hmotnost

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych voziki nebo jinych prepravnich vozidel
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. DodrZujte pokyny a informace
umisténé na prepravni bedné.

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zarizeni s nedostate¢nou nosnosti, mlize zplisobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt. U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte jeho dostate¢énou nosnost a
bezvadny stav.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich urazi a bezpe¢nost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.

Naklad radné upevnéte.

Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

3.3 Ustaveni a montaz

3.3.1 Pozadavky na misto ustaveni

Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecnostnich pfedpisu.

INFORMACE

Pro zajisténi vysoké presnosti obrabéni, stejné jako dlouhé zivotnosti stroje musi misto usta-
veni stroje splfiovat urcité pozadavky.

GERMANY

BF 16 V
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Dbejte na nasledujici body:

Stroj smite provozovat pouze v suchych a vétranych prostorech.

Vyhnéte se mistim v blizkosti strojl, které vytvareji prach ¢i tfisky.

Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich stroju.

Podklad musi byt vhodny pro stroj. Dbejte na nosnost a rovnost podkladu.

Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné chladici kapalina nemohla proniknout

do pudy.

Vyénivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajiStény tak, aby nedoslo k ohroZeni zad-

nych osob.

O Zaijistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj ustavovat a obsluhovat, a pro pre-
pravu materialu.

QO Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské Ci opravarske prace.

QO Zajistéte dostatecné osvétleni (minimalné 500 Lux, méfeno na hrané nastroje). Pfi nizSich
hodnotach je tfeba nainstalovat dodatec¢né osvétleni.

C00O0O0

@)

INFORMACE

Sitova zastrcka stroje musi byt voIné pfistupna.
3.3.2 Zavésny bod biemene

VAROVANI!

Nebezpeci prevraceni! Pfi zvedani, ustaveni a montazi stroje postupujte s nejvyssi
opatrnosti.

=) Vazaci prostfedek upevnéte kolem frézovaci hlavy. PouZijte pro to zvedaci smy¢ku.

=) Pred zvedanim stroje zkontrolujte, zda jsou v§echny upinaci a zajiStovaci paky na stroji
utazené.

=) Dbejte na to, aby se vazacimi prostfedky neposkodily montazni dily nebo nedoslo k posko-
zeni laku.

3.3.3 Montaz

=) Zkontrolujte vyrovnani podlahy pomoci vodovahy.

=» Zkontrolujte dostate¢nou nosnost a tuhost podkladu. 1= ,Celkova hmotnost [kg]“ na strané
15.

POZOR!
Nedostate€na tuhost podkladu vede k vibracim mezi strojem a podkladem (vlastni @
frekvence dilti stroje). Kritické otacky a pohyby v osach s nepfijemnymi vibracemi jsou

rychle dosazeny pii nedostateéné tuhosti celého systému a vedou ke Spatnym
vysledkim obrabéni.

=) Ustavte stroj na pozadované misto.
=) Pripevnéte jej k podkladu pomoci pfipravenych vyvrti na zakladné stroje.
1= ,Celkova hmotnost [kg]“ na strané 15.

3.4  Prvni uvedeni do provozu

POZOR!
Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte utazeni vSech Sroubl, pfipadné je dotah- @
néte!

VAROVANI!

Nebezpeci poskozeni stroje pouzitim nevhodnych upinacich nastroji nebo jejich
provozem pfi nespravnych otackach.

Ccz BF 16 V Vybaleni a zapojeni
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Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napf. vrtaci sklicidlo), které jsou dodavany
spolecné se strojem nebo je vyrobce doporucuje.
Pouzivejte je pouze v povoleném rozsahu otacek.
Upinaci nastroje mohou byt zménény pouze se svolenim vyrobce.

VAROVANI!

Uvedeni stroje do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.

Neprebirame zadnou odpovédnost za Skody zplisobené nespravnym uvedenim stroje
do provozu.

1> ,Bezpelnostni kontrola“ na strané 12.

3.4.1 Elektrické pripojeni

POZOR!

Napajeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout.
=) Zapojte napajeci kabel do elektrické sité.

=» Ujistéte se, ze jisténi elektrického napajeni, které mate k dispozici, je vhodné pro vrtacko-
frézku a odpovida jejim technickym udajam.

3.4.2 Cisténi a mazani
=) Odstrarite antikorozni pfipravek aplikovany na stroj kvili pfepravé a skladovani. Doporucu-
jeme pro to pouzit petrolej.

=» Nepouzivejte Zadna rozpoustédla, fedidla nebo distici prostfedky, které mohou narusit lak
stroje. Drzte se specifikaci a oznaceni vyrobce Cisticiho prostfedku.

=» Namazte ocisténé kovové ¢asti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin. Cisténi stroje
=) Stroj mazte podle mazaciho planu. 1z° ,Kontrola a udrzba“ na strané 31

=» Zkontrolujte lehkost chodu vSech vieten.

=) Zapojte napajeci kabel do zasuvky.

3.4.3 Zahfrati stroje

POZOR!
Pokud je vrtacko-frézka, predevsim jeji vieteno, z vychladlého stavu ihned nastavena @
do maximalniho vykonu, miize dojit k jejimu poskozeni.

Vychladly stroj, jako napfiklad ve stavu po pfepravé, prvnich 30 minut zahfejte pfi otackach vie-
tene do 500 ot./min.

Vybaleni a zapojeni BF 16 V Cz
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4 Obsluha
4.1 Ovladaci a indikaéni prvky
Poz. | Nazev Poz. | Nazev
1 Kryt utahovaci ty¢e 2 Ovladaci panel
3 Upinaci paka pinoly 4 Ochranny kryt skli¢idla
5 Ruéni klika pro vySkové pfestaveni frézovaci 6 Voli¢ rozsahu otacek
hlavy
7 Paka pinoly 8 Zajistovaci paky frézovaci hlavy
9 Nastavitelné koncové dorazy 10 Kfizovy stul
11 Rucéni kolo podélného posuvu 12 Rucni kolo pfi¢ného posuvu
Ccz BF 16 V Obsluha
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Poz. | Nazev Poz. | Nazev

13 Upinaci paky

4.2 Bezpecnost
Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich pfedpokladi:

O Technicky stav stroje je bezvadny.

Q Stroj bude pouzity pro spravné ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O VSechny bezpec&nostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

Jakékoliv poruchy ihned opravte, nebo je nechejte opravit. V pfipadé jakékoli provozni poruchy
stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez povoleni.

1> ,Bezpelnost béhem provozu“ na strané 13

4.3  Zapnuti stroje

Stroj zapnete stisknutim zeleného tla-

Citka.

Stroj vypnete stisknutim Cerveného tla- g

Gitka. Tlagitko ZAP \
C:i:T| w
Tla¢itko VYP — a

Potenciometr / - 4
nastaveni otacek BI0h .
Obr.4-1:  Ovladaci panel

Otacky jsou pomalu elektronicky zvySovany na pozadovanou hodnotu. Pockejte proto, nez
dosahnete nastavenych otacek predtim, nez zaénete frézovat nebo vrtat.

4.4 Vlozeni nastroje
Frézovaci hlava je opatfena kuzelem MK 2 a utahovaci ty¢i M10.

POZOR!
Pf#i montazi studeného Morse kuzelu do zahiatého stroje maji tyto MK upnuti ve srovnani @
se strmym kuzelem tendenci k tomu, ze se kuzelové upnuti tepelné smrsti na Morse

kuzelu.

Pfri montazi utahovaci tyce do pinoly ji proto nejprve utahnéte pouze ruc¢né a pockejte asi

5 minut, nez se teploty vyrovnaji, a poté ty¢ radné dotahnéte.

INFORMACE

Toto upinani Morse kuzelu bylo pro tento stroj zamémé vybrano, aby mohly byt pouzity
i nastroje, které Ize bézné pouzit na vrtackach. Na frézkach nelze pouzit zadné adaptéry nebo
redukce.

POZOR!

Pii frézovani se musi upinaci kuzel vzdy upeviiovat pomoci utahovaci tyce. U frézovani
neni pfipustné pouze kuzelové spojeni s vnitinim kuzelem vietene bez pouziti utahovaci
tyce. Kuzelové spojeni mize povolit boénim tlakem. Mohlo by tak dojit k poranéni
odlétnutymi dily.

Obsluha BF 16 V Ccz
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V pracovnim vietenu se smi k tvarovému upnuti pouzivat pouze nastroje, upinace
nastrojii a upinaci nastroje s Morse kuzelem MK2 a vnitfnim zavitem M10. Redukéni
pouzdra jsou nepripustna.

=% Odstrarite krytku utahovaci ty¢e. Neni
nutné odmontovat cely kryt motoru. Kryt

=>» Ocistéte vnitfni kuzel upinani vietene. \
=¥ Vydistéte kuzel nastroje. Kryt motoru \

& o

Obr.4-2:  Frézovaci hlava
=» Kuzelovy trn zatlacte do vietene. Pokud tam kuzelovy trn sam nedrzi, je na vnitfnim kuzelu
nebo kuzelovém trnu neistota nebo mastnota.
=» Pouzijte dodané sefizovaci naradi.

- Utahovaci ty¢
- Utahovaci matice

=» NasSroubujte utahovaci ty¢ asi 15 otacek do kuzelu nastroje.
=>» Pevné dotahnéte utahovaci matici.
=» P demontazi nastroje postupujte v opaéném poradi.

4.41 Pouziti klestin

Pfi pouziti kleStin pro upnuti obrobku je moZna vétsi tolerance obrabéni. Vyménu klestiny
pro vétSi nebo mensi pramér stopkové frézy lIze provést snadno a rychle, neni zapotfebi
demontovat cely nastroj. Vfeteno je opatfené opérnou plochou, o kterou Ize pomoci klice vie-
teno pfidrzet pfi povolené prevlecné matice klestinového upinace. Klestina se nejprve stlai do
krouzku matice a poté se tak musi sama udrzet. Frézu upnete dotazenim pfevleéné matice na
nastroji.

Ujistéte se, Ze pro pfislusny priimér pouzivate spravnou klestinu, aby mohl byt nastroj bez-
pec€né a jisté upnuty.

4.4.2 PFimé upnuti do vietene

Nastroje nebo upinaci klestiny s kuzelem MK 2 mohou byt upnuty pfimo do vietene. Pfi mon-
tazi takového nastroje postupujte dle pokynd uvedenych zde 1= ,Vlozeni nastroje” na strané
23. Nezapomefnite nastroj upevnit pomoci utahovaci tyc€e.

Ccz BF 16 V Obsluha
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4.5 Zména rozsahu otacek

POZOR!

Pockejte, dokud se vrtacko-frézka upiné
nezastavi, pred tim, nez provedete
zménu rozsahu otacek. 4 arih

=) Otocenim voli¢e do polohy ,H" zvolite —_
rozsah otacek 200 - 3000 ot/min.

=) Otodenim voli¢e do polohy ,L* zvolite Voli¢ rozsahu otacek —=
rozsah otacek 100 - 1500 ot/min. 9

=» Otacky nastavte pomoci potenciometru.

4.5.1 Volba otacek

Dulezitym faktorem pfi frézovani je spravna volba otacek. Otacky urcuji feznou rychlost, kterou
bfity frézy Fezou obrobek. Spravnou volbou fezné rychlosti se zvySuje zZivotnost nastroje a opti-
malizuje se vysledek prace.

Optimalni fezna rychlost v podstaté zavisi na materialu obrobku a na materialu nastroje.
S nastroji (frézami) ze slinutych karbid(l nebo fezné keramiky Ize pracovat s vy$Simi rychlostmi
fezani nez s nastroji z vysoce legované rychlofezné oceli (HSS). Spravné fezné rychlosti
dosahnete vhodnou volbou otacek.

Vhodnou feznou rychlost pro svij nastroj a obrabény material naleznete v nasledujicim pre-
hledu smérovych hodnot nebo v knize tabulek (napf. Tabulka kovli, Europa Lehrmittel, ISBN
3808517220).

Potfebné otacky Ize vypoditat podle nasledujici rovnice:

v
ntxd

n = otacky v ot/min

V = Ffezna rychlost v m/min

T =314

d = primér nastroje vm

4.5.2 Standardni hodnoty pro fezné rychlosti

[m/min] rychlofeznou oceli a tvrdokovem pfi nesousledném frézovani

Nastroj Ocel Seda litina Vytvrzena sli-
tina hliniku
Vélcové a €elni valcové frézy [ m/min ] 10-25 10-22 150 - 350
Podsoustruzené tvaroveé frézy [ m/min ] 15-24 10-20 150 - 250
Nozova frézovaci hlava s rychlofeznou 15-30 12-25 200 - 300
oceli [ m/min ]
Nozova frézovaci hlava s tvrdokovem [ 100 - 200 30 -100 300 - 400
m/min ]

Z toho vyplyvaji nasledujici smérné hodnoty pro otacky v zavislosti na priméru frézy, typu frézy
a materialu.

Obsluha BF 16 V Ccz
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Vytvrzena sli-
oL ] ] L Ocel Seda litina tina
Pramér nastroje - Valcove a celni | 10 .25 m/min | 10 - 22 m/min hliniku 150 -
valcové frézy [ mm ] 350 m/min
Pocet otacek [ ot/min ]
35 91 - 227 91 - 200 1365 - 3185
40 80 - 199 80-175 1195 - 2790
45 71-177 71-156 1062 - 2470
50 64 - 159 64 - 140 955 - 2230
55 58 - 145 58 - 127 870 - 2027
60 53-133 53-117 795 - 1860
65 49 - 122 49 - 108 735-1715
Vytvrzena sli-
Pramér nastroje Ocel _ Seda I|t|na_ _ ’tma
[mm] 15 - 24 m/min 10 - 20 m/min hliniku 150 -
Tvarové frézy 250 m/min
Pocet otacek [ ot./min ]
4 1194 - 1911 796 - 1592 11900 - 19000
5 955 - 1529 637 - 1274 9550 - 15900
6 796 - 1274 531 -1062 7900 - 13200
8 597 - 955 398 - 796 5900 - 9900
10 478 - 764 318 - 637 4700 - 7900
12 398 - 637 265 - 531 3900 - 6600
14 341 - 546 227 - 455 3400 - 5600
16 299 - 478 199 - 398 2900 - 4900
4.5.3 Standardni hodnoty otacek se spiralovymi vrtaky HSS - Eco
) Primeér vrtaku Chiazeni
Material 3)
2 3 4 5 6 7 8 9 10
Nelegovand ocel n™ | 5600 | 3550 | 2800 | 2240 | 2000 | 1600 | 1400 | 1250 | 1120 .
do 600 N/mm f2 | 0,04 [0,063] 0,08 | 0,10 | 0,125 [0,125] 0,16 | 0,16 | 0,20
Konsirukéni ocel, legovan, n | 3150 | 2000 | 1600 | 1250 | 1000 | 900 | 800 | 710 | 630 £0
zuslechténa, do 900 N/mm?) f 10,032] 0,05 |0,063| 0,08 | 0,10 | 0,10 |0,125| 0,125 | 0,16
Konsirukéni ocel, legovans, n | 2500 | 1600 | 1250 | 1000 | 800 | 710 | 630 | 560 | 500 ol
zuslechténa, do 1200 N/mm? &0 03510 04 | 0,05 | 0,063 | 0,08 | 0,10 | 0,10 | 0,125 | 0,125
Nerezové oceli do 900 N/mm2 | N | 2000 | 1250 [ 1000 | 800 | 630 | 500 | 500 | 400 | 400 o
napf. X5CrNi18 10 f 10,032] 0,05 |0,063] 0,08 | 0,10 | 0,10 |0,125|0,125 | 0,16 !
1): Otacky [ n]v ot/min
2): Posuv [ f] v mm/ot.

Ccz BF 16 V Obsluha
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3): Chlazeni: E = emulze; olej = fezny olej ‘

» Vyse uvedené informace jsou standardni hodnoty. V nékterych pfipadech bude vhodné
jejich zvySeni nebo snizeni.

« Pfi vrtani byste méli pouzivat chladici kapalinu.

» U nerez materialt (napf. VA nebo NIRO plechy) neprovadéjte dulcikovani, vrtak by se rychle
otupil.

* Obrobek musi byt vZdy fadné upnuty pomoci vhodného upinaciho zafizeni (napf. strojni
svérak).

INFORMACE

Treni béhem procesu fezani zplsobuje, Ze se bfity noze zahfivaji na vysokou teplotu. PFi frézo-
vani je proto nutné nastroj chladit. Chlazenim pomoci vhodné chladici kapaliny / maziva dosah-
nete lepSiho pracovniho vysledku a del$i Zivotnosti nastroje.

INFORMACE

Jako chladici kapalinu pouzivejte pouze vodou rozpustné, k zivotnimu prostfedi Setrné emulze, 0

které naleznete ve specializovanych obchodech.

Dbejte na opétovné jimani pouzité chladici kapaliny. Dbejte na Setrnou likvidaci pouzitych chla-
dicich kapalin a maziv. Respektujte pokyny pro likvidaci od vyrobce chladici kapaliny.

>

4.6 Upnuti obrobku

POZOR!

Poranéni zpisobené odmrsténym obrobkem.

Obrobek je tfreba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je napf. strojni
svérak.

4.7 Posuv pomoci ru¢nich kol na kiizovém stole.

Méjte na védomi rozdilné sily plsobici na osy kfizového stolu pfi sousledném a nesousledném
frézovani. Rezné sily pfi sousledném frézovani maji tendenci vtahovat nastroj do materialu.
Vzdy je vhodnéjSi provadét nesousledné frézovani.

Sousledné frézovani Ize pouzit pouze u stroji s kulickovymi Srouby. Vzniklé sily a vlle v mati-
cich vietena vedou pfi sousledném frézovani ke vzniku hrubych stop na povrchu obrobku.

PFi nesousledném frézovani se obrobek pohybuje pomoci ruénich kol na kfizovém stole proti
sméru otaceni frézy.

Pfi sousledném frézovani se obrobek pohybuje posuvem pomoci rucnich kol na kfizovém stole
ve smeéru otaceni frézy. Vysledkem je hladSi povrch ve srovnani s nesouslednym frézovanim.
Proto by se sousledné frézovani mélo pouzivat pouze pro dokoncéovaci prace.

Obsluha BF 16 V Ccz
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4.8 Naklopeni frézovaci hlavy

Frézovaci hlavu je mozné naklopit vpravo nebo vievo
az o 90°.

POZOR!

Frézovaci hlava se mize po povoleni jednoho
Sroubu sama vyklopit doprava nebo doleva!
Pfi povolovani upinacich a zajiStovacich pak
postupujte velmi opatrné.

=» Povolte matici vodiciho Sroubu.

=) Drzte pevné frézovaci hlavu. Povolte
upinaci Sroub. Naklopte frézovaci
hlavu do poZzadované polohy.

N
AN
:

=% Opét dotahnéte upinaci a vodici
Sroub.

Obr. 4-4:  Upinaci, vodici Sroub

4.9 Prestaveni frézovaci hlavy

Sloup frézovaci hlavy Ize pfestavit doleva
nebo doprava.

Vyuzijte moznost pfestaveni v pfipa-

dech, kdy je tfeba frézovaci hlavu kvdli

obrabéni naklopit doleva nebo doprava.
Upeviiovaci Srouby

Obr.4-5:  Sloup

410 Upinaci paky

Tato vrtacko-frézka je vybavena upina-
cimi pakami a Srouby pro kazdou osu
pohybu.

Upinaci Srouby N

Upinaci paka .

Ccz BF 16 V
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POZOR!

Tyto paky pouzijte pro zafixovani polohy béhem obrabéni.

Obr.4-6:  Upinaci mista na kfizovém stolu

411 Koncové dorazy

KFizovy stll je vybaveny dvéma nastavi-
telymi koncovymi dorazy.

Koncové dorazy pouzijte k omezeni
drahy pro zajisténi opakovatelné pres-
nosti pfi vyrobé vice stejnych dill.

Koncové dorazy

Obr.4-7:  Koncové dorazy osy X

Obsluha BF 16 V Cz
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5 Udrzba

V této kapitole naleznete dulezité informace tykajici se:

Q kontroly,
O udrzby a
O opravy
stroje.

POZOR!
Radné provadéna, pravidelna Gdrzba je zakladnim predpokladem pro: @
O bezpeénost provozu,

QO bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a

O kvalitu obrabénych vyrobku.

Také zafizeni od jinych vyrobct musi byt v optimalnim stavu.

5.1 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:
O velmi vazné zranéni osob pracujicich na stroji,
O poskozeni stroje.

Udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani zaméstnanci.

5.1.1 Priprava

VAROVANI!

Na stroji provadéjte udrzbu jen tehdy, jestlize je odpojeny od elektrického napajeni.
Vytahnéte zastréku ze zasuvky.

5.1.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpecnostni kontrolu.

1> ,Bezpelnostni kontrola“ na strané 12

VAROVANI!

Pired spusténim stroje se bezpodminecné presvédcete, ze tim nevznikne nebezpeci
pro jiné osoby a nedojde k poskozeni stroje.

> ®b b

Cz BF16V Udrzba
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5.2 Kontrola a udrzba

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do znacné miry na individualnim pouZiti a provoznich podmin-
kach. Z toho dlivodu plati vSechny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti stroje.

Interval Kde? Co? Jak?
Zagatek prace, g i ,Bezpeclnostni kontrola“ na strané 12
po kazdé 3
udrzbé &i 3
opravé ]
]
£
>
Zacatek prace, =» Promazejte vSechny vodici drahy.
po kazdé % = =
udrzbé &i £ 3 B
opravé :>, @ S
2> ‘= =» Namazte vSechny holé ocelové plochy. Pouzijte vhodny olej
Kazdy tyden QS 3 ‘ﬁ bez obsahu kyselin, napf. motorovy olej.
= 0
v =
o ZvétSenou vuli ve vietenech krizového stolu Ize zmensSit sefizenim matic
§ = vietene. Viz matice vietene poz. 66 a 71 1= ,Nahradni dily“ na strané 33
()
Podle potfeby s N Matice vietene sefidite tak, Ze bok zavitu matice vietene zmensite
3 E sefizovacim Sroubem. Po sefizeni musi zlstat zachovan snadny chod
® po celé pojezdové draze, v opacném pfipadé se podstatné zvysi
= opotiebeni kvl tfeni mezi matici vietene a vietenem.
S =» Naklopte frézovaci hlavu o0 90° doprava, jak je popsano zde 1=
3 g .Naklopeni frézovaci hlavy“ na strané 28.
2 x ro¢né 3 N . , , .
S tEU =» Demontuijte kryci plech na zadni strané.
() . v
o =» Namazte ozubena kola. == ,Provozni kapaliny” na strané 16
INFORMACE!

Loziska vietene jsou trvale namazanda. Mazani béhem intervald Udrzby neni nutné.
5.3 Opravy

5.3.1 Opravnény pracovnik zakaznického servisu
Pro vSechny opravy vyZadujte opravnény zakaznicky servis.

Nepfejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou disledkem nedodrzeni tohoto
navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:

O pouze bezvadné a vhodné naradi,
Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

Udrzba BF 16 V Ccz
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6 Nahradni dily

6.1 Frézovaci hlava

Obr. 6-1: Frézovaci hlava

Nahradni dily BF 16 V Ccz
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6.2 Sloup

Obr. 6-2: Sloup

cz BF 16 V Nahradni dily
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6.3  Krizovy stal

Obr. 6-3: Kfizovy stul

Nahradni dily BF 16 V Ccz
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6.4  Ochranny kryt vietene

Obr. 6-4: Ochranny kryt vietene

6.5 Ochranny kryt vietene

Obr. 6-5:  Ochranny kryt vietene

Cz BF 16 V Nahradni dily
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6.6 Elektrorozvadéc¢

Obr. 6-6: Elektrorozvadéc

Nahradni dily BF 16 V Ccz
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6.7

'3

Stitky na stroji

@
OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTimni'_

optimum-maschinen.de

BF I6V

100 - 1500 min’
O 200 - 3000 min’

optimum-maschinen.de

® @
VAN

Obr.6-7:  Stitky na stroji
Stitky na stroji
N ] . . . Ks Obj. cislo
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
1 Frontschild Front label 1 03338116L01
2 Getriebeschild Gear box label 1 03338116L02
3 Maschinenlabel Machine label 1 03338116L03
4 Sicherheitsschild Safety label 1 03338116L04
5 Sicherheitsschild Safety label 1 03338116L05
6 Schild Schaltkasten Switch box label 1 03338116L06
Seznam nahradnich dila
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Drehlagerbock Connect board 1 0333811601
2 Stiftschraube Locking screw 2 M6x16
3 Unterlegscheibe Washer 2 0333811603
4 Federscheibe Spring washer 6 8
5 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 M8x25
6 Schraube Screw 1 M12x40
7 Federscheibe Spring washer 5 12
8 Unterlegscheibe Washer 1 12
9 Schraube Screw 1 0333811609
10 Unterlegscheibe Washer 1 10
1 Federscheibe Spring washer 1 10
12 Mutter Nut 1 M10
13 Flhrungsstiick Guide piece 1 0333811613
14 Messingstift Brass pin 5 0333811614
15 Klemmhebel Clamping lever 3 DM6x16 0333811615
16 Schlitzkopfschraube Slotted haed screw 1 0333811616
17 Leiste Gib 1 0333811617
18 Winkelskala Angle scale 1 0333811618
19 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 12 M5x10
20 Faltenbalg Bellows 1 0333811620
21 Mutter Nut 2 M5
22 Halterung Faltenbalg Fixing of bellows 1 0333811622
23 Gummi - Spaneabdeckung Rubber chip cover 1 0333811623
24 Leiste Gib 1 0333811624
BF 16 V Nahradni dily
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Seznam nahradnich dila
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
25 Mutter Nut 2 M16x1.5
26 Lager Bearing 2 51200 04051200
26-1 Buchse Bushing 1 03338116261
27 Kegelzahnrad Tapered toothed wheel 1 0333811627
28 Passfeder Feather key 2 4x16 0333811628
29 Spindel Z-Achse Spindle Z-axis 1 0333811629
30 Spindelmutter Z-Achse Spindle nut Z-axis 1 0333811630
31 Unterlegscheibe Washer 4 5
32 Abdeckkappe Cover cap 1 0333811632
33 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 4 M8x20
34 Abdeckplatte Saule Cover plate column 1 0333811634
35 Lagerabdeckung Bearing cover 1 0333811635
36 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 7 M5x12
37 Skalenring Scale ring 1 0333811637
38 Federstiick Spring piece 4 0333811638
39 Handrad Handwheel 1 0333811639
40 Kontermutter Counternut 4 0333811640
44 Passfeder Key 2 4x12 0333811644
48 Saule Column 1 0333811645
49 Skala Z-Achse Scale Z-axis 1 0333811649
50 Kegelstift Tapered pin 1 A5x25 0333811650
51 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 12 M6x16
52 Lagerbock X-Achse Bearing block x-axis 1 0333811652
53 Dichtung Seal 2 0333811653
54 Frastisch Milling table 1 0333811654
56 Lagerbock X-Achse Bearing block x-axis 1 0333811656
57 Griff Handle 3 M8x63 0333811657
57-1 Schraube Screw 1 03338116571
58 Handrad Handwheel 3 0333811658
59 Skalenring Scale ring 3 0333811659
59-1 Skalenring Scale ring 1 03338116591
59-2 Skala Scale 1 03338116592
60 Lager Bearing 5 51100 04051100
61 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 M6x10
62 Hilse Bushing 2 0333811662
63 Nutenstein Sliding block 1 0333811663
64 Skala X-Achse Scale X-axis 1 0333811664
65 Spindel X-Achse Spindle X-axis 1 0333811665
66 Spindelmutter X-Achse Spindle nut X-axis 1 0333811666
67 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 4 M4x20
67-1 Gewindestift Grub screw 2 ISO 4028/M4x12
68 Kreuztischfuhrung Guide cross table 1 0333811668
69 Anschlag Endlage X-Achse Limit stop x-axis 1 0333811669
70 Leiste Gib 1 0333811670
71 Spindelmutter Y-Achse Spindle nut Y-axis 1 0333811671
72 Leiste Gib 1 0333811672
73 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 M6x25
74 Lagerbock Bearing block 1 0333811674
75 Spindel Y-Achse Spindle Y-axis 1 0333811675
76 Maschinenfuss Machine base 1 0333811676
77 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 4 M12x90
78 Buchse Bushing 1 0333811678
79 Anzugsstange Screw rod 1 0333811679
201 Positionsscheibe Position disc 1 03338116201
202 Buchse Bushing 1 03338116202
203 Zugfeder Tension spring 1 2.5x28x110-3 03338116203
204 Sicherungsgring Circlip 1 45 03338116204
205 Kugellager Ball bearing 1 6209-2RZ 0406209.2R
206 Zahnrad Gear 1 260/Z80 03338116206
207 Kugellager Ball bearing 1 7007AC 0407007.2R
208 Sicherungsgring Circlip 1 15 03338116208
209 Zahnrad Gear 1 (246) 03338116209
210 Sicherungsgring Circlip 2 32 03338116210
21 Kugellager Ball bearing 2 6002-2RZ 0406002.2R
212 Zahnrad Gear 1 (242/262) 03338116212
213 Antriebswelle Shaft 1 03338116213
214 Passfeder Key 1 5x50 03338116214
215 Passfeder Key 1 C5x12 03338116215
Nahradni dily BF 16 V Cz
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Seznam nahradnich dila
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
216 Schaltgabel Gearshift fork 1 03338116216
217 Arm Schaltgabel Arm gearshift fork 1 03338116217
218 Schraube Screw 1 M5x8
219 Abdeckkappe Cap cover 1 03338116219
220 Motorhaube Motor cover 1 03338116220
221 Motor Motor 1 03338116221
222 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 6 M4x8
223 Unterlegscheibe Washer 6 4
224 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 6 M6x14
226 Unterlegscheibe Washer 6 6
227 Fraskopf Gehausedeckel Milling head casing cover 1 03338116227
228 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 6 M5x12
229 C-Sicherungsgring C-Circlip 1 10 03338116229
230 Zahnrad Gear 1 (Z225) 03338116230
231 Passfeder Key 1 C4x16 03338116231
236 Klemmhebel Clamping lever 1 DM8x20 03338116236
237 Messingstift Brass pin 1 03338116237
238 Gehause Fraskopf Housing milling head 1 03338116238
239 Abdeckung Cover 1 03338116239
240 Senkkopfschraube countersunk head screw 6 M4x8
243 Federstuck Spring piece 2 03338116243
246 Spindel Spindle 1 03338116246
247 Spindelmutter Spindle nut 1 03338116247
248 Kugellager Ball bearing 2 32005 04032005
249 Pinole Pinole 1 03338116249
250 O-ring O-ring 1 58x2.65 03338116250
251 Klemmmutter Clamping nut 1 03338116251
252 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 DIN 4762/M5x12
255 Griffhebel Handle lever 1 03338116255
257 Nabe Hub 1 03338116257
258 Skalenring Scale ring 1 03338116258
260 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 3 M4x10
261 Abdeckscheibe Cover pane 1 03338116261
264 Passfeder Key 1 4x12 03338116264
265 Schaftritzel Pinion shaft 1 03338116265
266 Stiftschraube Locking screw 1 M6x20
267 Indikator Indicator 1 03338116267
268 Stiftschraube Locking screw 1 M8x8
269 Feder Spring 1 0.8x5x25-3 03338116269
270 Stahlkugel Steel bal 1 6.5 03338116270
271 Wahldrehschalter Rotary selector 1 12x50 03338116271
272 Stiftschraube Locking screw 1 M5x16
274 Aufnahmescheibe Retainer disc 1 03338116274
275 Schaltwelle Shaft 1 03338116275
276 Niet Rivet 4
277 Scheibe Washer 2 DIN 125/8
279 Schaltknopf Knob 1 03338116278
280 Gewindestift Grub screw 2 DIN4028/M5x10
281 Buchse Bushing 1 03338116281
282 Fihrungsstiick Guide piece 1 03338116282
283 Sechskantmutter Hexagon nut 2 1SO 4032/ M6
284 Gewindestift Grub screw 2 1SO 4028/M6x20
285 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 DIN 4762/M6x16
286 Skala Scale 1 03338116286
287 Gehause Sicherung kpl. Housing fuse cpl. 2 03338116287
288 Sicherung Fuse 2 03338120F1
289 Anschlusskabel Conesting cable 1 03338116289
290 Abdeckung Cover 1 03338116290
292 Gehause Schaltkasten Housing switch cabinet 1 03338116292
293 Steuerkarte Control board 1 03338120Q1.6
294 Netzfilter Line filter 1 03338116294
295 Potentiometer Potentiometer 1 03338120R1.5
296 Label Schaltkasten label switch cabinet 1 03338116296
297 Drehknopf Knob 1 03338420301
Ein-Aus-Schalter mit NOT-Halt On-Off switch with EMERGENCY
298 Funktion STOP function 1 0320299
299 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 12 DIN 4762/M4x10
300 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 DIN 4762/M5x8
301 Frasfutterschutz Milling chuck protection 1 03338116301
Cz BF 16 V Nahradni dily
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Seznam nahradnich dila

g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo

302 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471/6

303 Biigel Bracket 1 03338116303

304 Welle Shaft 1 03338116304

305 Gewindestift Grub screw 2 1ISO 4028/M4x5

306 Stange Rod 1 03338116306

307 Halter Holder 1 03338116307

308 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 DIN 4762/M5x20

309 Stellschraube Locking screw 1 03338116309

310 Fuhrungsstiick Guide piece 1 03338116310
Frasfutterschutz kpl. Milling chuck protection cpl. 1 03338116301cpl

Zubehor kplt. Accessory box cplt. 1 0333811600

Seznam nahradnich dill - ochranny kryt vietene, elektrorozvadéc od roku vyroby 2011

Verze 1.4.1 z 2021-11-09

Pfeklad originalniho navodu k obsluze

311 Platte Plate 1 03338116311
312 NetZfilter Line filter 1 03338116312
313 Gehause Housing 1 03338116313
314 Steuerplatine Control board 1 03338116314
315 Potentiometer Potentiometer 1 4K7 03338120R1.5
317 NOT-Halt Schalter Emergency stop button 1 03338120S1.2
318 Knopf Knob 1 03338120301
319 Ein-Aus-Schalter On-Off switch 1 KJD-17B 0342025108
320 Feinsicherung Fuse 1 10A 03338116320
321 Zugentlastung Cord grip 1 03338116321
322 Bugel Bracket 1 03338116322
323 Sicherungsring Retaining ring 1 03338116323
324 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 03338116324
325 Scheibe Wacher 2 03338116325
326 Reedkontakt Kpl. Reedkontakt cpl. 1 0302024192
Nahradni dily BF 16 V Cz
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7 Poruchy
Pricin 5o
Porucha ¢ina / o ResSeni
mozné dusledky
Stroj nelze spustit. * Vadné pojistky. * Nechejte stroj zkontrolovat kvalifi-
kovanym personalem.
Nastroj se nadmérné * Nespravné otacky. « Zvolte jiné otacky, rychlost posuvu
zahfiva. je prili§ vysoka.
» Trisky nejsou odvadény z vyvrtu. » Nastroj Castégji vytahujte.
*  Tupy nastroj. » Nastroj nabruste nebo pouzijte
novy nastroj.
» Prace bez chladici kapaliny. » PoutZijte chladici kapalinu.
Upinaci kuzel nastroje nelze | + Nedistota, tuk nebo olej na kuzelo- | + Povrchy peclivé oCistéte.
vlozit do pinoly. vité vnitfni strané pinoly nebo na Udrzujte povrchy bez mastnoty.
upinacim kuzelu.
* Morse kuzel neodpovida MK 2 / » Pouzijte Morse kuzel MK 2 / M10.
M10
Upinaci kuzel nelze vytlacit. » Upinaci kuzel se tepelné smrstil » Stroj nechte bézet dvé minuty na
na Morse kuzelu. nejvyssi otacky, aby se zahfal, a
teprve poté se pokuste opét o
demontaz. 5= ,Vlozeni nastroje”
na strané 23
Motor nebézi. * Vadné pojistky. * Nechejte zkontrolovat kvalifikova-
nym personalem.
Chvéni vietene pfi drsném » Obrabéni pfi sousledném frézo- + Provedte nesousledné frézovani.
povrchu obrobku. vani neni mozné za soucasnych
provoznich podminek. + Utahnéte upinaci paky.
* Upinaci paky os pohybu nejsou
utazené. + Zkontrolujte, dotahnéte.
* Uvolnéné upinaci pouzdro, uvol- » Nastroj nabruste nebo pouzijte
néné sklicidlo pro vrtak, povolena novy nastroj.
utahovaci ty¢. * Pevné upnéte obrobek.
* Tupy nastroj. » Sefidte vUli lozisek nebo je
* Obrobek neni fadné upevnény. vymeénte.
» P¥ilis velka vile lozisek. + Vymeénite nahradni dily pozice 246
» Opotfebovany vicehran. a 251.
» Vfeteno se pohybuje nahoru a + Sefidte vuli loZisek nebo vyménte
dol. lozisko na pozici 248.
Poruchy BF 16 V Cz
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8 Priloha

GERMANY

8.1 Autorska prava

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu,
dotisku, odejmuti obrazkl, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a uloZeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti v ¢astec-

ném rozsahu.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

8.2 Terminologie

Pojem

Vysvétleni

KFizovy stul

KuzZelovy trn
Obrobek
Utahovaci ty¢
Vrtaci skli¢idlo
Upinaci klestiny
Frézovaci hlava
Pinola
Frézovaci vieteno
Pracovni stdl
Kuzelovy trn
Paka pinoly

Rychloupinaci vrtaci
sklicidlo

Obrobek

Nastroj

PfiloZzna plocha, upinaci plocha pro obrobek s pojezdovou drdhou ve sméru

Xay.

Kuzel uloZeni nastroje, kuzel vrtéku, vrtaciho sklicidla.

Frézovany, vrtany, obrabény dil.

Zavitova ty¢ k upevnéni kuzelového trnu v pinole.

UloZeni vrtaku.

Ulozeni pro stopkovou frézu.

Horni Cast vrtacko-frézky.

Duta hridel, v niz se otaci frézovaci vieteno.
Motorem pohanéna hfidel.

Pfilozna plocha, upinaci plocha.

KuZzel vrtédku nebo vrtaciho sklicidla.

Ruéni obsluha pro posuv pfi vrtani.

Rucné upinatelné ulozeni vrtaku.

Obrabéna soucast, opracovavana soucast.

Fréza, vrtak, zahlubnik, atd.

8.3 Informace o zménach navodu k obsluze

Kapitola Informace Cislo nové verze

Nahradni dily Zmeéna elektroinstalaéni skfiné 1.3.8

ES Prohlaseni o shodé  Zména normy 1.3.9

2 Novy stavéci plan podstavce 1.4.0

ES - Prohlaseni o EMC 2014/30/EU a NSR 2014/35/EU 1.4.1

shodé
cz BF 16 V Priloha
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8.4 Skladovani

POZOR!
Nevhodné skladovani miize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily. @
Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek.

Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu.

O Kirehké zbozi
(produkt vyzaduje opatrné zachazeni)

HE

O Chranite pred vihkosti
1= ,Provozni podminky“ na strané 16.

-
-
-
=

O Predepsana skladovaci poloha (oznaceni stropu -
smér nahoru)

O Maximalni skladovaci vySka
Pfiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana
dalsi.

-IX =)

V pfipadé, ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez ideal-
nich podminkach, se informujte u svého prodejce.

8.5 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany. Zlikvidujte prosim baleni a pozdé&ji i samotny vyfazeny stroj dle platnych smérnic.

8.5.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyiazené stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjSim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostiedi ¢i osobach.

Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

Protnéte pripojovaci kabel.

Odstrante vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostredi, ze stroje.

Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny.

Demontujte pripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.

Zlikvidujte provozni latky a ¢asti stroje.

000000

8.5.2 Likvidace obalu stroje

V8echny pouzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo mlze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.
Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Priloha BF 16 V Ccz
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Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstafové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky Ize po zpraco-
vani opét pouzit, pokud je pfedate do uréené sbérny ¢i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predejte dal, aby doslo k jeho opé&tovnému pouZiti.

8.5.3 Likvidace vyrazeného stroje

INFORMACE
Postarejte se prosim o to, aby vS8echny &asti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym zpUso-
bem.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoZ i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpadu. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte
s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

8.5.4 Likvidace elektrickych a elektronickych komponentu
Zpracujte prosim odpady odborné, dle platnych predpist.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shro-
mazdovany oddélené opotfebované elektrické nafadi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich
recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

8.5.5 Likvidace mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohleduplné vaéi zivotnimu
prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouzité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva ¢i chladici kapaliny. Obratte se proto
na konkrétni udaje vyrobku.

8.6 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadt

Likvidace odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroju (tento symbol se uplatfiuje
v zemich EU a dalSich evropskych zemich)

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pFistroji. Spravnym zachazenim se strojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha snizit spotfebu surovin.

8.7 RoHS, 2011/65/EU

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu udava, ze tento vyrobek odpovida evropské smér-
nici 2011/65/EU.

® X Qb

Cz BF 16 V Priloha
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8.8  Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat naSe vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte nam vse, co nas zajima o:

O zméné nastavovacich udajl
O zkusSenostech se strojem, které mohou byt dllezité pro ostatni uzivatele,
QO opakujicich se poruchach.

GERMANY

Priloha
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8.9 ES - Prohlaseni o shodé
Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pfiloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek
Typ stroje: Vrtacko-frézka
Oznaceni stroje: BF 16 V

Sériové cislo: -

Rok vyroby: 20

Tato vrtacko-frézka odpovida vSem pfislusSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dal§im
(nize uvedenym) smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni. Byly pouzity nasledujici EU
smérnice: Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU, Smérnice o nizkém napéti 2014/35/EU

Byly dodrzeny ochranné cile smérnice 2006/42/ES.

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

CSN EN 13128:2001+A2:2009/AC:2010Bezpeénost obrabécich a tvarecich strojl - Frézky a vrtacko-frézky
CSN EN 1037:1995+A1:2008 Bezpeénost strojnich zafizeni - Zamezeni neo&ekavanému spusténi

CSN EN ISO 14119 Bezpecénost strojnich zafizeni - Blokovaci zafizeni spojena s ochrannymi kryty -
Zasady pro konstrukci a volbu

CSN EN 61800-5-1 Systémy elektrickych vykonovych pohontl s nastavitelnou rychlosti - Cast 5-1: Bezped-
nostni poZadavky - Elektrické, tepelné a energetické

CSN EN 61800-3:2012-09 Systémy elektrickych vykonovych pohonil s nastavitelnou rychlosti - Cast 3:
EMC-norma vyrobku zahrnujici specifické zkuSebni metody

CSN EN 50581:2012 Technickd dokumentace k posuzovani elektrickych a elektrotechnickych vyrobkd
z hlediska omezovani nebezpecnych latek

CSN EN 60204-1:2006/AC:2010 Bezpednost stroji - Elektricka zafizeni stroji, &ast 1: VSeobecné
poZadavky

CSN EN ISO 13849 - Bezpednost stroju - Bezpednostni ¢asti ovladacich systémd

CSN EN 55011:2014-11 Primyslova, védecka a zdravotnick& zafizeni. Charakteristiky vysokofrekvené-
niho ruseni. Meze a metody méfeni

CSN EN ISO 12100:2010 Bezpeénost strojnich zafizeni - V8eobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni
rizika a snizovani rizika

Odpovédna osoba: Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

Adresa: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D - 96103 Hallstadt
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Kilian Stirmer
(Obchodni Feditel)

Hallstadt, 15.3.2016
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Pruni handcks Obrabéci a tvdreci stroje,
BOW kompresory, pneumatické ndradi...

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz
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